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Deutsch

Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf des Weller DXV 80
Entlétkolbens erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wurden
strengste Qualitats-Anforderungen zugrunde gelegt, die eine
einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die Sicherheitshinweise aufmerksam
durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften droht
Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwen-
dung, sowie bei eigenméchtiger Verdnderung, wird von Seiten
des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Sicherheitshinweise
@ Nicht beniitzen Entlotkolben stets in der Originalablge able-
gen.

@ Keine brennbaren Gegensténde in die N&he des heiBen Ent-
|6tkolbens bringen.

@ Antistatische Kunststoffe sind zur Verhinderung von stati-
schen Aufladungen mit leitfahigen Fiillstoffen versehen. Da-
durch sind die Isoliereigenschaften des Kunststoffs vermin-
dert.

@ Es diirfen keine Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen
durchgefiihrt werden.

@ Vermeiden Sie unbeabsichtigten Betrieb. Den heiBen
Entlétkolben nie unbeaufsichtigt lassen.

@ Der Entl6tkolben darf nur in technisch einwandfreiem Zustand
in Betrieb genommen werden.

@ Geeignete Schutzkleidung verwenden. Verbrennungsgefahr
durch fliissiges Lotzinn.

2. Beschreibung

Der Entl6tkolben DXV 80 kann an alle elektronisch geregelten
WELLER Entldtgerdte mit 80 W Anschlusstechnik angeschlossen
werden. Eine hochwertige Sensor und Warmeiibertragungs-
technik gewahrleistet ein prazises Temperaturregelverhalten des
Entlétwerkzeuges. Der Entlotkolben eignet sich besonders gut
fiir Nacharbeit und Reparatur an SMD- oder konventionell

bestiickten Leiterplatten. Verschiedene Saudiisen der X-Serie
und CSF Entlotkdpfe I6sen dabei viele Entlotprobleme. Der
Absaugvorgang wird durch Betétigung des Fingerschalters aus-
gelost. Der Zinnsammelbehélter besteht aus einer Einwegkar-
tusche mit Filter. Einfaches und schnelles Wechseln der
Einwegkartusche minimieren den Wartungsaufwand des
Entl6tkolbens. Handgriff, Zuleitungskabel und Vakuumschlauch
sind aus antistatischem Material hergestellt und ergénzen den
hohen Qualititsstandard dieses Entlétkolbens.

3. Inbetriebnahme

Den Entlotkolben in der Sicherheitsablage ablegen. Den
Anschlussstecker in die Anschlussbuchse des Steuergerates
einstecken und verriegeln. Den Vakuumschlauch auf den
Anschlussnippel (Vac) des Steuergerates stecken. Das Steuer-
gerat einschalten und die gewiinschte Arbeitstemperatur ein-
stellen (380°C / 716°F empfohlen). Das Blinken der optischen
Regelkontrolle am Steuergerét signalisiert das Erreichen der
Betriebstemperatur. Der Absaugvorgang wird durch die Betéti-
gung des Fingerschalters ausgeldst.

4, Arbeitshinweise

Der Innendurchmesser der Saugdiise sollte ungefahr dem
Bohrungsdurchmesser der Platine entsprechen. Saugdiise senk-
recht aufsetzen und das Vakuum erst einschalten, wenn das Lot
vollstandig aufgeschmolzen ist. Wahrend des Absaugvorgangs
den Bauelementenanschluss kreisférmig bewegen. Wurde nicht
alles Lot abgesaugt, Lotstelle nochmals verzinnen und den
Entltvorgang wiederholen. Durch die Verwendung von zusatzli-
chem Lotdraht wird die gute Benetzungsfahigkeit der Saugdiise
erhalten und eine gute Warmeleitfahigkeit gewahrleistet.

4.1 Reinigung, Wartung

Um gute Entlétergebnisse zu erzielen, ist es notwendig den
Entl6tkopf regelmaBig zu reinigen. Dazu gehdrt das Reinigen der
Saugdiise und des Saugrohres, das Auswechseln der
Einwegkartusche (9), sowie die Uberpriifung der Dichtungen und
Filter. Stets neue Einwegkartuschen einsetzten, da sonst
Undichtigkeiten entstehen konnen.

Zur Reinigung der Saugdiisenbohrung das Reinigungswerkzeug
(5 13 500 99) mit passender Reinigungsnadel verwenden. Die
Reinigung des Saugrohres erfolgt ohne Saugdiise und wird mit
der Reinigungsbiirste (5 87 418 23) vorgenommen.

Technische Daten

Anschlussspannung
Leistung
Temperaturbereich:

80w

24V AC Schutzkleinspannung

50°C — 450°C (150°F — 850°F)

o
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Deutsch
Schmutzablagerungen im Konusbereich lassen sich mit dem
Reinigungseinsatz (5 87 067 94) fiir den Heizkdrperkonus ent-
fernen.
4.2 Einwegkartusche auswechsein
Entlétkolben mit der Saugdiise nach oben halten. Zum
Auswechseln der Einwegkartusche wird die Filteraufnahme (6)
nach hinten gezogen bis sie einrastet. Die Filteraufnahme kann
nun herausgenommen und die Einwegkartusche (9) gewechselt
werden.
Dabei die Einbaulage hinsichtlich Position (10) und Durchfluss-
richtung (9) der Kartusche beachten (siehe Abbildung).
Eventuelle Zinnreste im Innenbereich des Entlgtkolbens entfer-
nen. Die Filteraufnahme zusammen mit der neuen Kartusche
wieder nach vorne biindig in das Handstiick (7) einlegen und
den Ausldoser (8) betétigen. Der Entldtkolben ist nun wieder
betriebsbereit.
4.3 Saugdiise auswechseln
Saugdiisen nur im heiBen Zustand wechseln. Entldtkolben
senkrecht halten. Das Wechselwerkzeug auf die Saugdiise auf-
stecken und durch eine kurze Drehbewegung (ca. 45°) die
Saugdiise lésen und mit dem Werkzeug entnehmen.
Achtung
Verbrennungsgefahr! Die Saugdiise ist nach dem herausneh-
men noch heiB.
Beim Einsetzen und Arretieren der neuen Saugdiise leicht
gegen den Heizkorper driicken.
5. Lieferumfang
DXV 80 Set DXV 80
Entldtkolben Entldtkolben
AKV Ablage Reinigungsbiirste
Reinigungsbiirste Konusreiniger
Konusreiniger Betriebsanleitung
Reinigungswerkzeug 5 Stk. Einwegkartusche
Saugdiise DX112
Saugdiise DX113
Betriebsanleitung
5 Stk. Einwegkartusche
Bild Saugdiisenprogramm §. 41
Bild Explo Zeichnung S. 42
Technische Anderungen vorbehalten!

2
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Francais

Nous vous remercions de la confiance dont vous avez fait preu-
ve en achetant le fer de dessoudage Weller DXV 80. La fabrica-
tion est conditionnée par les criteres de qualité les plus stricts
afin de garantir un fonctionnement sans faille de I'appareil.

A 1. Attention

Avant de mettre I'appareil en service, veuillez lire attentivement
ce mode d'emploi ainsi que les consignes de sécurité. Tout non-
respect des consignes de sécurité menace I'intégrité physique
et peut entrainer la mort.

Le fabricant décline tout responsabilité en cas d'une utilisation
autre que celle décrite dans le mode d'emploi de méme que
pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Consignes de sécurité
@ Toujours déposer le fer a dessouder non utilisé sur son sup-
port d'origine.

@ Eloigner tous les objets inflammables du fer a dessouder bri-
lant.

@ Pour éviter toute charge statique, les matiéres synthétiques
antistatiques contiennent des charges conductibles. Ce qui
réduit les propriétés isolantes de la matiere synthétique.

@ N'effectuer aucun travail sur les pieces sous tension.

@ Eviter toute activation inopinée. Ne jamais laisser le fer a des-
souder brilant sans surveillance.

@ N'utiliser I'outil de dessoudage que dans un parfait état tech-
nique.

@ Porter des vétements de protection adéquats. Risque de bri-
lure par I'étain en fusion.

2. Description

Le fer a dessouder DXV 80 peut étre branché a toutes les stati-
ons de dessoudage WELLER a régulation électronique et syste-
me de branchement 80 W. Un capteur trés sensible et un syste-
me de transmission thermique garantissent un comportement
de régulation de température trés précis de I'outil a dessouder.
Le fer a dessouder est particuliérement adapté aux travaux de
reprise et de réparation sur les circuits imprimés CMS et con

ventionnels. Différentes buses d'aspiration de la série X et tétes
a dessouder CSF permettent de résoudre de nombreux proble-
mes de dessoudage. La procédure d'aspiration s'enclenche par
commutateur a doigt.Le récepteur d'étain est composé d'une
cartouche jetable dotée d'un filtre. Le remplacement simple et
rapide de la cartouche jetable réduisent au maximum I'entretien
du fer a dessouder. La poignée, le cordon d'alimentation et le
tuyau a vide sont en matériau antistatique et parachévent le
niveau élevé de qualité de ce fer a dessouder.

3. Mise en service

Déposer le fer a dessouder sur son support de sécurité.
Brancher la prise dans la douille de la station de commande et
verrouiller le tuyau a vide sur le raccord de branchement (Vac)
de la station de commande. Mettre la station de commande
sous tension et régler la température de travail voulue (380°C /
716°F recommandés). Le clignotement des témoins de réglage
optiques de la station de commande signalent que la tempéra-
ture de service est atteinte. La procédure d'aspiration s'enclen-
che par commutateur a doigt.

4, Recommandations

Le diametre intérieur de la buse d'aspiration doit approximati-
vement correspondre au diamétre de percage de la carte.
Orienter la buse d'aspiration a la verticale et n'activer le vide
qu'une fois le métal d'apport entierement fondu. Pendant la pro-
cédure d'aspiration, bouger la patte de raccord du composant
de maniere circulaire. Si I'aspiration du métal d'apport est
incompléte, étamer a nouveau le point de soudage et répéter la
procédure de dessoudage. L'utilisation de fil d'apport supplé-
mentaire permet de préserver la bonne aptitude de mouillage
de la buse d'aspiration et d'assurer une bonne conductibilité
thermique.

4.1 Nettoyage, maintenance

Afin d'obtenir de bons résultats de dessoudage, il est impératif
de nettoyer régulierement la téte a dessouder. C'est-a-dire, net-
toyer la buse d'aspiration, et le tube d'aspiration, remplacer la
cartouche jetable (9) et vérifier les joints et les filtres. Toujours
utiliser des cartouches jetables neuves afin d'éviter toute fuite.

Pour nettoyer I'orifice de la buse d'aspiration, utiliser I'outil de
nettoyage (5 13 500 99) équipé d'une aiguille de nettoyage
adaptée. Le nettoyage du tube d'aspiration s'effectue sans téte
d'aspiration et avec la brosse de nettoyage (5 87 418 23).

Caractéristiques techniques

Tension d'alimentation
Puissance 80w
Plage de température :

24V CA Tension de sécurité

50°C — 450°C (150°F — 850°F)

o
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Frangais
Les dépdts de saleté au niveau du cone s'éliminent avec l'insert
de nettoyage (5 87 067 94) dédié au cone de I'élément chauf-
fant.
4.2 Remplacer la cartouche jetable
Tenir le fer & souder a la verticale, buse d'orientation vers le
haut. Pour remplacer la cartouche jetable, il faut tirer le support
du filtre (6) vers I'arriére jusqu'a ce qu'il s'enclenche. Vous pou-
vez désormais sortir le support du filtre et remplacer la cartou-
che jetable (9).
Veiller a respecter la position de montage (10) et le sens
d'écoulement (9) de la cartouche (voir illustration).
Eliminer les résidus d'étain éventuels a l'intérieur du fer a des-
souder. Réinsérer le support de filtre et la cartouche neuve en
pressant I'ensemble vers I'avant dans le porte-filtre (7) et
actionner le déclencheur (8). le fer a dessouder est a nouveau
opérationnel.
4.3 Remplacer la buse d'aspiration
Ne remplacer les buses d'aspiration qu'a I'état chaud. Tenir le
fer a dessouder a la verticale. Enficher I'outil de remplacement
sur la buse d'aspiration et tourner légérement (env. 45°) pour
desserrer la buse et I'extraire avec I'outil.
Attention
Risque de brillure ! Aprés I'extraction, la buse d'aspiration est
encore chaude.
Lors de I'insertion et du blocage de la buse d'aspiration neuve,
presser légerement contre I'élément chauffant.
5. Fournitures
Kit DXV 80 Set DXV 80
Fer & dessouder Fer & dessouder
Support AKV Brosse de nettoyage
Brosse de nettoyage Nettoyeur de cone
Nettoyeur de cone Mode d'emploi
Outil de nettoyage 5 cartouches jetables
Buse d'aspiration DX112
Buse d'aspiration DX113
Mode d'emploi
5 cartouches jetables
Fig. Gamme de buses d'aspiration p. 41
Fig. Vue éclatée p. 42
Sous réserve de modifications techniques !

4
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Nederlands

We danken u voor de aankoop van de Weller DXV 80 soldeer-
ruimbout en het door u gestelde vertrouwen in ons product. Bij
de productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten voldaan
om een perfecte werking van het toestel te garanderen.

A 1. Attentie

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebruik-
saanwijzing en de veiligheidsvoorschriften aandachtig door te
nemen. Bij het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften
dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik, alsook
bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabrikant geen
aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsinstructies
@ Niet gebruikte soldeerruimbout altijd in de originele houder
plaatsen.

@ Geen brandbare voorwerpen in de buurt van de hete soldeer-
ruimbout brengen.

@ Antistatische kunststoffen zijn ter vermijding van statische
ladingen van geleidende vulstoffen voorzien. Daardoor zijn de
isolerende eigenschappen van het kunststof verminderd.

@ Er mogen geen werkzaamheden aan onder spanning staande
delen uitgevoerd worden.

@ Vermijd het per ongeluk gebruiken. De hete soldeerbout nooit
onbeheerd laten.

@ Het soldeerruimgereedschap mag enkel in een technisch per-
fecte staat in gebruik genomen worden.

@ Geschikte veiligheidskleding dragen. Verbrandingsgevaar door
vloeibaar soldeertin.

2. Beschrijving

De soldeerruimbout DXV 80 kan aan alle elektronisch geregelde
WELLER soldeerruimtoestellen met 80 W aansluittechniek aan-
gesloten worden. Een hoogwaardige sensor en warmteover-
drachttechniek garanderen een precies temperatuurregelgedrag
van het soldeerruimgereedschap. De soldeerruimtbout is bijzon-
der goed geschikt voor de nabewerking en reparatie van SMD-
of conventionele printplaten. Verschillende zuigmonden van de

X-serie en de CSF-soldeerruimkoppen lossen hierbij vele sol-
deerruimproblemen op. De afzuigprocedure wordt door het
indrukken van de vingerschakelaar geactiveerd. Het tinnen ver-
zamelreservoir bestaat uit een wegwerppatroon met filter.
Eenvoudig en snel vervangen van de wegwerppatroon minimali-
seren het onderhoud van de soldeerruimbout. Handgreep, toevo-
erkabel en vacuiimslang zijn van antistatisch materiaal en dra-
gen bij tot de hoge kwaliteitsstandaard van deze soldeerruim-
bout.

3. Ingebruikneming

De soldeerruimbout in de veiligheidshouder leggen. De aansluit-
stekker in de aansluitbus van het besturingstoestel steken en
vergrendelen. De vacuiimslang op de aansluitnippel (Vac) van
het besturingstoestel steken. Het besturingstoestel inschakelen
en de gewenste werktemperatuur instellen (380°C / 716°F aan-
bevolen). Het knipperen van de optische regelcontrole aan het
besturingstoestel signaleert dat de bedrijfstemperatuur bereikt
is. De afzuigprocedure wordt door het indrukken van de vinger-
schakelaar geactiveerd.

4, Werkvoorschriften

De binnendiameter van de zuigmond moet ongeveer met de
boringsdiameter van de printplaat overeenkomen. Zuigmond
verticaal opzetten en het vaculim pas inschakelen als het sol-
deersel volledig gesmolten is.Tijdens het afzuigen de bouwele-
mentaansluiting cirkelvormig bewegen. Werd niet al het soldeer-
sel afgezogen, dan het soldeerpunt nog eens vertinnen en de
soldeerruimprocedure herhalen. Door het gebruik van bijkomen-
de soldeerdraad wordt de goede bevochtigbaarheid van de zuig-
mond behouden en wordt een goede warmtegeleidbaarheid
gegarandeerd.

4.1 Reiniging, onderhoud

0m goede soldeerruimresultaten te bereiken, is het nodig om de
soldeerruimkop regelmatig te reinigen. Hiertoe behoort het reini-
gen van de zuigmond en de zuigpijp, het vervangen van de weg-
werppatroon (9) alsook de controle van de afdichtingen en van
de filter. Altijd nieuwe wegwerppatronen plaatsen, omdat er
anders ondichtheden kunnen ontstaan.

Voor de reiniging van de zuigmondopening het reinigingswerk-
tuig (5 13 500 99) met een passende reinigingsnaald gebruiken.
De reiniging van de zuigpijp gebeurt zonder zuigmond en wordt
met de reinigingsborstel (5 87 418 23) uitgevoerd.

Technische gegevens

Aansluitspanning
Vermogen
Temperatuurbereik:

80w

24V AC veiligheidslaagspanning

50°C — 450°C (150°F — 850°F)

o
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Nederlands

Vuilafzettingen in het conusbereik kunnen met het reinigings-
element (5 87 067 94) voor de verwarmingsconus verwijderd
worden.

4.2 Wegwerppatroon vervangen

Soldeerruimbout met de zuigmond naar boven houden. Voor het
vervangen van de wegwerppatroon wordt de filteropname (6)
naar achteren getrokken tot hij vastklikt. De filteropname kan
nu uitgenomen worden en de wegwerppatroon (9) kan vervan-
gen worden.

Hierbij op de inbouwpositie m.b.t. positie (10) en doorstro-
mingsrichting (9) van de patroon letten (zie afbeelding).

Eventuele tinresten aan de binnenkant van de soldeerruimbout
verwijderen. De filtopname samen met de nieuwe patroon
opnieuw naar voren mooi afsluitend in het handstuk (7) leggen
en de activator (8) indrukken. De soldeerruimbout is nu opnieuw
gebruiksklaar.

4.3 Zuigmond vervangen

Zuigmonden alleen in hete toestand vervangen.
Soldeerruimbout verticaal houden. Het wisselgereedschap op
de zuigmond steken en door een korte draaibeweging (ca. 45°)
de zuigmond lossen en met het gereedschap uitnemen.

Attentie
Verbrandingsgevaar! De zuigmond is na het uitnemen nog heet.

Bij het inzetten en vergrendelen van de nieuwe zuigmond licht-
jes tegen het verwarmingselement drukken.

5. Omvang van de levering

DXV 80 Set DXV 80
Soldeerruimbout Soldeerruimbout
AKV houder Reinigingsborstel
Reinigingsborstel Conusreiniger
Conustreiniger Gebruiksaanwijzing
Reinigingsgereeschap 5 wegwerppatronen
Zuigmond DX112

Zuigmond DX113

Gebruiksaanwijzing

5 wegwerppatronen

Afbeelding zuigmondprogramma p. 41
Afbeelding Explosietekening p. 42

Technische wijzigingen voorbehouden!
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ltaliano

La ringraziamo per la fiducia accordataci con I'acquisto dello
stilo dissaldante DXV 80 Weller. Alla base della produzione vi
sono rigidi standard qualitativi, che garantiscono un funziona-
mento senza problemi del dispositivo.

A 1. Attenzione

Prima della messa in funzione dell'apparecchio, leggere atten-
tamente le presenti istruzioni d'uso e le prescrizioni di sicurez-
za. In caso di mancata osservanza delle prescrizioni di sicurez-
za si mettono in pericolo I'incolumita fisica e la vita.

In caso di utilizzo differente da quanto descritto nelle istruzioni
d'uso, come anche in caso di modifiche eseguite di propria ini-
ziativa, da parte del Produttore non viene assunta nessuna
responsabilita.

Sicurezza
@ Riporre sempre lo stilo dissaldante nel suo supporto origina-
le.

@ Tenere I'utensile dissaldante lontano dagli oggetti infiamma-
bili.

@ Le parti in plastica antistatica sono dotate di imbottitura con-
duttrice, per evitare la formazione di cariche statiche, pertan-
to vengono annullate le proprieta isolanti della plastica.

@ Non lavorare su pezzi sotto tensione.

@ Evitare la messa in funzione accidentale. Non lasciare mai lo
stilo dissaldante caldo incustodito.

@ Utilizzare I'utensile dissaldante soltanto se in condizioni tec-
niche ottimali.

@ Indossare idonei indumenti protettivi. Pericolo d'incendio da
stagno liquido.

2. Descrizione

Lo stilo dissaldante DXV 80 puo essere collegato a tutti gli uten-
sili dissaldanti WELLER con regolazione elettrica e potenza 80
W. La tecnologia avanzata del sensore e del sistema di trasmis-
sione del calore garantisce una regolazione precisa della tem-
peratura sullo stilo dissaldante. Lo stilo dissaldante & particolar-
mente adatto per i lavori di rifinitura e riparazione su SMD o su

circuiti stampati convenzionali. | diversi ugelli di aspirazione
della serie X e le teste dissaldanti CSF sono in grado di risolve-
re molteplici problemi di saldatura. L'aspirazione si attiva
mediante il microinterruttore. Il contenitore di raccolta dello sta-
gno é costituito da una cartuccia monouso con filtro. La sostitu-
zione semplice e rapida della cartuccia monouso riduce al mini-
mo gli interventi di manutenzione sullo stilo dissaldante.
L'impugnatura, il cavo di alimentazione e il tubo per vuoto sono
in materiale antistatico, all'altezza degli elevati standard di qua-
lita di questo stilo dissaldante.

3. Messa in funzione

Riporre lo stilo dissaldante nel supporto di sicurezza. Inserire la
spina di collegamento alla presa della centralina e bloccarla
Collegare il tubo per vuoto sul raccordo filettato (Vac) della cen-
tralina. Accendere la centralina e impostare la temperatura di
esercizio desiderata (si consigliano 380°C / 716°F). Una volta
raggiunta la temperatura d'esercizio desiderata, sulla centralina
lampeggiano i controlli ottici di regolazione. L'aspirazione si
attiva mediante il microinterruttore.

4, Indicazioni per I'uso

Il diametro interno dell'ugello di aspirazione deve corrispondere
approssimativamente al diametro del foro sul circuito stampa-
to. Applicare in senso perpendicolare I'ugello di aspirazione ed
attivare il vuoto soltanto quando la lega saldante si sara com-
pletamente fusa. Durante I'aspirazione, muovere in senso circo-
lare I'attacco dei componenti. Qualora non sia stata aspirata
tutta la lega saldante, stagnare nuovamente i punti saldati e
ripetere la procedura di dissaldatura. Per preservare la capaci-
ta di bagnatura dell'ugello aspirante & opportuno aggiungere
nuova lega saldante, che assicura anche un'adeguata conduci-
bilita termica.

4.1 Pulizia, manutenzione

Per ottenere buoni risultati di dissaldatura, pulire a intervalli
regolari la testa dissaldante. A tale scopo & necessario pulire
I'ugello e il tubo di aspirazione, sostituire la cartuccia monouso
(9) e ispezionare le guarnizioni e i filtri. Utilizzare sempre car-
tucce monouso nuove, al fine di evitare difetti di tenuta.

Per la pulizia dei fori dell'ugello di aspirazione, utilizzare I'appo-
sito utensile di pulizia (5 13 500 99) con ago adatto. La pulizia
del tubo di aspirazione si effettua senza ugello e con la spazzo-
la di pulizia (5 87 418 23).

Dati tecnici

Tensione di collegamento
Potenza 8w
Temperatura:

24V CA Bassa tensione di sicurezza

50°C — 450°C (150°F — 850°F)

o
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ltaliano

Per rimuovere i depositi di sporcizia nella sede conica, utilizza-
re l'inserto di pulizia (5 87 067 94) per la sede conica dell'ele-
mento riscaldante.

4.2 Sostituzione della cartuccia monouso

Tenere verso I'alto lo stilo dissaldante con I'ugello di aspirazio-
ne. Per sostituire la cartuccia monouso, tirare indietro I'attacco
del filtro (6) fino allo scatto. Ora & possibile estrarre |'attacco del
filtro e sostituire la cartuccia monouso (9).

Osservare la posizione di inserimento (10) e la direzione di tran-
sito (9) della cartuccia (v. figura).

Rimuovere eventuali residui di stagno nella parte interna dello
stilo dissaldante. Inserire I'attacco del filtro insieme alla nuova
cartuccia nel manopolo (7) e attivare il dispositivo di aziona-
mento (8). Ora lo stilo dissaldante & nuovamente pronto all'uso.

4.3 Sostituzione dell'ugello di aspirazione

Sostituire gli ugelli di aspirazione soltanto quando sono caldi.
Tenere lo stilo dissaldante in posizione perpendicolare.
Applicare I'utensile per la sostituzione sull'ugello di aspirazione
e allentare con una lieve rotazione (ca. 45°) I'ugello, quindi
rimuoverlo con I'utensile.

Attenzione
Pericolo di ustioni! Una volta estratto, I'ugello di aspirazione &
ancora caldo.

Per inserire e bloccare il nuovo ugello di aspirazione, premerlo
leggermente contro I'elemento riscaldante.

5. La fornitura comprende

Set DXV 80 DXV 80

Stilo dissaldante Stilo dissaldante
Supporto AKV Spazzola di pulizia
Spazzola di pulizia Detergente per sede
Istruzioni d'uso conica

Detergente per sede conica Istruzioni d'uso
Attrezzo per la pulizia 5 pz. cartucce monouso
Ugello di aspirazione DX112

Ugello di aspirazione DX113

5 pz. cartucce monouso

Figura: programma di ugelli di aspirazione p. 41
Figura: disegno con vista esplosa p. 42

Salvo variazioni tecniche!
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English

Thank you for buying the Weller DXV 80 desoldering iron. The
apparatus has been subjected in the production process to the
most stringent quality requirements, which will ensure faultless
apparatus operation.

A 1. Caution

Please read these Operating Instructions and the Safety
Information carefully prior to initial operation of the apparatus.
Failure to observe the safety regulations results in a risk to life
and limb.

The manufacturer shall not be liable for damage or injury resul-
ting from use that deviates from these Operating Instructions
and from unauthorised modifications.

Safety information
@ When not in use, always place the desoldering iron in the ori-
ginal holder.

@ Make sure that all combustible objects are removed from the
vicinity of the hot desoldering iron.

@ Antistatic plastics are provided with conductive fillers to pre-
vent static charges. This prevents the insulating properties of
the plastic.

@ Never carry out work on live components.

@ Avoid unintentional operation. Never leave the hot desoldering
iron unsupervised.

@ The desoldering tool may only be operated in technically flaw-
less condition.

@ Wear suitable protective clothing. Risk of burns from liquid
solder.

2. Description

The DXV 80 desoldering iron can be connected to all electroni-
cally controlled WELLER unsoldering equipment with 80 W con-
nection systems. A superior-quality sensor and heat transfer
technology ensure that the desoldering tool has a precise tem-
perature control response. The desoldering iron is particularly
well suited to reworking and repairing SMD or conventionally
printed board assemblies. Different X-series suction nozzles and

CSF desoldering tips solve many desoldering problems here. The
suction removal process is initiated by actuating the finger
switch. The solder collecting container consists of a disposable
cartridge with filter. Easy and quick replacement of the disposa-
ble cartridge minimises the maintenance expenditure of the
desoldering iron. The handle, incoming cable and vacuum hose
are made from antistatic material and contribute to the high qua-
lity standard of this desoldering iron.

3. Startup

Place the desoldering iron in the safety holder. Plug the connec-
tor into the connection socket of the control unit and lock.
Connect the vacuum hose to the connection fitting (Vac) of the
control unit. Switch on the control unit and set the desired wor-
king temperature (380°C / 716°F recommended). The optical
control indicator on the control unit starts to flash when the ope-
rating temperature is reached. The suction removal process is
initiated by actuating the finger switch.

4, Work instructions

The inside diameter of the suction nozzle should correspond
roughly to the bore diameter of the PCB. Position the suction
nozzle vertically and switch on the vacuum only when the solder
is fully melted on. During the suction removal process move the
component connection in a circular motion. If all the solder is not
removed by suction, tin the soldering joint again and repeat the
unsoldering process. Using additional tin solder wire maintains
the good spreading power of the suction nozzle and guarantees
good thermal conductivity.

4.1 Cleaning, maintenance

In order to achieve good desoldering results, it will be necessa-
ry to clean the desoldering tip on a regular basis. This work
involves cleaning the suction nozzle and the suction pipe, repla-
cing the disposable cartridge (9) and checking the seals and fil-
ter. Always use new disposable cartridges to rule out the risk of
leaks.

To clean the suction nozzle bore, use the cleaning tool (5 13 500
99) with a matching cleaning needle. Cleaning of the suction
pipe takes place without the suction nozzle and is performed
with the cleaning brush (5 87 418 23).

Dirt deposits in the taper area can be removed with the cleaning
insert (5 87 067 94) for the heating element taper.

Technical data

Supply voltage:
Power:
Temperature range:

80w

24V AC safety extra-low voltage

50°C — 450°C (150°F — 850°F)

o
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English
4.2 Replacing disposable cartridge
Hold the desoldering iron with the suction nozzle upwards. To
replace the disposable cartridge, pull the filter receptacle (6)
towards the rear until it engages. The filter receptacle can now
be removed and the disposable cartridge (9) replaced. In so
doing, pay attention to the installation position with regard to
position (10) and throughflow direction (9) of the cartridge (see
(see figure).
Remove any remnants of solder from the inside of the desolde-
ring iron. Reinsert the filter receptacle together with the new
cartridge forwards into the handpiece (7) until flush and actua-
te the release (8). The desoldering iron is now ready for opera-
tion again.
4.3 Replacing suction nozzle
Replace suction nozzles only when they are hot. Hold the dsol-
dering iron vertically. Attach the replacement tool to the suction
nozzle, release the suction nozzle with a short turning motion
(approx. 45°) and remove with the tool.
Caution
Risk of burns! The suction nozzle will still be hot after it is remo-
ved.
Press gently against the heating element when inserting and
locating the new suction nozzle.
5. Scope of delivery
DXV 80 set DXV 80
Unsoldering iron Unsoldering iron
AKV holder Cleaning brush
Cleaning brush Taper cleaner
Taper cleaner Operating Instructions
Cleaning tool Disposable cartridges
DX112 suction nozzle (5 pcs.)
DX113 suction nozzle
Operating Instructions
Disposable cartridges (5 pcs.)
Figure Suction nozzle range p. 41
Figure Exploded view p. 42
Subject to technical alterations and amendments!

10
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Svenska

Tack for visat fortroende vid kdp av detta Weller DXV 80 avltd-
ningsverktyg. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitets-
krav tillimpats for att sdkerstélla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera

Fore idrifttagningen av apparaten skall denna bruksanvisning
samt bifogade sékerhetsanvisningar ldsas igenom noggrant.
Det 4r livsfarligt att inte félja sékerhetsforeskrifterna.

For andra anvéndningar an de som beskrivs i bruksanvisningen
samt vid egenméktiga forandringar Gvertar tillverkaren inget
ansvar

Sékerhetsanvisningar
@ Nér avlédningskolven inte anvénds skall den altid forvaras i
originalfacket.

@ Bringa inga brannbara foremal i narheten av den varma
avlédningskolven.

@ Antistatiska plaster ar forsedda med ledande fylldmnen for
hindra statisk uppladdning. Darmed minskas plastens isole-
ringsegenskaper.

@ Inga arbeten far utforas pa delarna medan dessa star under
spanning.

@ Undvik oavsedd drift. - Ldmna aldrig den varma avlddnings-
kolven utan tillsyn.

@ Aviddningsverktyget far endast anvéndas i tekniskt klander-
fritt tillstand.

@ Anvénd lampliga skyddsklader. Fara for forbranning genom
flytande I6dtenn.

2. Beskrivning

Avlddningskolven DXV 80 kan anslutas till alla elektroniskt styr-
da avlddningsapparater frn WELLER med 80 W anslutningste-
knik. En hogvardig sensor och varmedverforingsteknik garante-
rar en exakt temperaturreglering av avlédningsverktyget.
Avlodningskolven ldmpar sig speciellt bra for efterarbeten pé
SMD- eller konventionellt bestyckade kretskort. Olika sugdysor
i X-serien och CSF aviddningshuvud ldser darvid manga avldd-
ningsproblem. Avsugningsforloppet utléses genom att man
trycker pa fingerkontakten. Uppsamlingsbehéllaren for tenn

bestar av en engangspatron med filter. Snabb och enkel véxling
av engéangspatronen minskar servicearbetet pa aviddningskol-
ven. Handgrepp, matningsledning och vakuumslang &r tillverka-
de av antistatiskt material och kompletterar aviddningskolvens
hoga kvalitetsstandard.

3. Idrifttagning

Lagg avlodningskolven i sékerhetsfacket. Stick in och Ias ans-
lutningskontakten i styrdonets anslutningsuttag. Stick vaku-
umslangen pa styrdonets anslutningsuttaget (Vac). Satt pé styr-
donet och stéll in den dnskade arbetstemperaturen (380°C
rekommenderas). N&r arbetstemparaturen uppnétts blinkar den
optiska regleringen pa styrdonet. Avsugningsforloppet utldses
genom att man trycker pa fingerkontakten.

4, Arbetsanvisningar

Sugdysans invandiga diameter skall ungefar motsvara diame-
tern pa halet i kretskortet. Satt sugdysan lodrét och sétt forst pa
vakuumet ndr tennet har smalt helt. Under avsugningen skall
komponentanslutning hallas i cirkular rérelse. Om inte all tenn
sugits upp skall |odstéllet &ter forses med tenn och avlddningen
upprepas. Genom anvandning av extra |6dtrad bibehélls sugdy-
sans fuktningsforméga och en god varmeledningsforméga
garanteras.

4.1 Rengdring, service

For att erhalla goda avlddningsresultat &r det nddvéndigt att
regelbundet rengéra avlddningshuvudet. Till detta hér rengdring
av sugdysan och sugrdret, byte av engéngspatronen (9), samt
kontroll av tétningar och filter. Sétt alltid in nya engangspatro-
ner eftersom det annars kan uppsta otétheter.

For rengring av sugdyshélet skall rengéringsverktyget (5 13
500 99) anvandas med passande rengéringsnal. Rengdringen
av sugroret sker utan sugdysa och utfors med rengéringsbor-
sten (5 87 418 23).

Smutsbeldggningar pa konan kan avldgsnas med rengdringsin-
satsen (5 87 067 94) for virmeelementskonan.

4.2 Byta engangspatronen

Hall avlédningskolven med sugdysan uppét. For byte av
engangspatronen dras filterfastet (6) bakat tills det hakar in.
Filterfastet kan nu plockas bort och engéngspatronen (9) bytas
ut.

Tekniska data

Anslutningsspanning 24V AC agspanning

Effekt 80w

Temperaturomrade: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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Beakta harvid monteringsldget med avseende pé patronens
position (10) och flédesriktning (9) (se fig.).

Avldgsna eventuella tennrester pa avlédningskolvens insida.
Légg in filterfastet tillsammans med den nya patronen kant i
kant i handstycket (7) och tryck pa utlosaren (8).
Avlodningskolven &r nu ter klar for anvandning.

4.3 Byta sugdysan

Byta endast sugdysan i varmt tillstand. Hall aviddningskolven
lodrét. Stick vaxlingsverktyget pa sugdysan och lossa sugdysan
genom en kort vridrorelse (ca. 45°) med verktyget och tag
sedan bort.

Viktigt

Fara for brannskador! Sugdysan &r fortfarande varm efter det
den tagits bort.

Tryck I4tt mot virmeelementet vid iséttning och Iasning av den
nya sugdysan.

5. Leveransomfattning

DXV 80 Set DXV 80
Avlddningskolv Avlédningskolv

AKV fack Rengoringsborste
Rengoringsborste Konrengdring
Konrengdring Bruksanvisning
Rengdringsverktyg 5 styck engangspatron
Sugdysa DX 112

Sugdysa DX 113

Bruksanvisning
5 styck engangspatron

Fig. sugdysprogram, se sidan 41
Fig. sprangskiss, se sidan 42

Tekniska &ndringar forbehélls!

Svenska
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Espaiiol

Le agradecemos mucho la compra de este desoldador Weller
DXV 80 y la confianza depositada en nosotros. La fabricacion de
esta pieza estd sometida a los mas rigurosos controles de cali-
dad para garantizar un perfecto funcionamiento del aparato.

A 1. jAtencion

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas de
seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el apara-
to. Si incumple las normas de seguridad corre el riesgo de sufrir
importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no se responsabiliza en caso de una utilizacion
diferente a la prevista en el manual de instrucciones ni en caso
de modificacion del aparato por cuenta del usuario.

Normas de seguridad
@ Cuando no utilice el desoldador coldquelo siempre en el
soporte de seguridad original.

@ No colocar ningtin objeto inflamable cerca del desoldador.

@ Los materiales plasticos antiestaticos contienen sustancias de
relleno conductoras para impedir que se puedan producir car-
gas estaticas. De esta forma quedan mermadas las propieda-
des aislantes del material plastico.

@ Esta prohibido realizar trabajos en piezas o componentes que
estén bajo tension eléctrica.

@Evitar un posible funcionamiento accidental. Mantener el
desoldador siempre controlado (a la vista).

@ Utilizar el desoldador Unicamente cuando esté en perfecto
estado.

@ Utilizar prendas de proteccion adecuadas. Peligro de sufrir
quemaduras por la manipulacion de estafio liquido.

2. Descripcion

El desoldador DXV 80 se puede conectar en todos los equipos
desoldadores de WELLER que estén controlados electrénica-
mente y que funcionen a 80 W. Un excelente sistema de trans-
mision térmica con sensores se encarga de garantizar una regu-
lacién precisa de la temperatura del desoldador. El desoldador
es especialmente idoneo para realizar retoques y reparaciones
en placas de circuitos impresos convencionales 0 con compo

nentes SMD. Las boquillas de aspiracion de la serie X y las pun-
tas de desoldar CSF le solucionan numerosos problemas. La
bomba aspiradora se conecta accionando el interruptor manual.
La bandeja recogedora de estafio se compone de un cartucho
desechable con filtro. Puesto que el cartucho desechable se
puede cambiar de forma rapida y sencilla se reducen las tareas
de mantenimiento del desoldador. El mango, el cable de conexi-
6ny el tubo flexible de aspiracion estan fabricados con materia-
les antiestaticos incrementando asi la calidad del desoldador en
general.

3. Puesta en funcionamiento

Colocar el desoldador en el soporte de seguridad. Conectar y
fijar el enchufe de conexidn con la clavija de la unidad de con-
trol. Conectar el tubo flexible de aspiracion en la toma (Vac) de
la unidad de control. Encender la unidad de control y ajustar la
temperatura deseada (temperatura recomendada 380°C /
716°F). Cuando parpadea la luz del control dptico de regulacion
de la unidad de control significa que se ha alcanzado la tempe-
ratura deseada. La bomba aspiradora se conecta accionando el
interruptor manual.

4, Instrucciones

El didmetro interior de la boquilla de aspiracion deberia ser
aprox. igual que el diametro de perforacion de la placa. Colocar
la boquilla de aspiracién en posicidn vertical y conectar la
bomba aspiradora una vez que se haya fundido completamente
el estafio. Mover el componente en circulos mientras se realiza
el proceso de aspiracion. Si no se ha aspirado todo el estafio,
estafiar de nuevo el punto en cuestion y repetir la operacion de
desoldar. Al utilizar mas hilo de estafio se mejora la humectabi-
lidad de la boquilla de aspiracién quedando garantizada un
buena transmisién térmica.

4.1 Limpieza y mantenimiento

Para obtener buenos resultados al desoldar es imprescindible
limpiar con regularidad la punta de desoldar. Esta tarea incluye
la limpieza de la boquilla y del tubo, el cambio de cartucho dese-
chable (9), asi como la revision de las juntas y el filtro. Utilizar
con regularidad cartuchos desechables nuevos, puesto que de lo
contrario no esta garantizada la estanqueidad del sistema.

Para limpiar el interior de la boquilla debera utilizar el utensilio
de limpieza (5 13 500 99) con la aguja adecuada. Limpiar el tubo
de aspiracion sin la boguilla y con el cepillo (5 87 41 823).

Datos técnicos

Tension de la corriente
Potencia
Margen de temperatura:

80w

24V AC tension baja de proteccion

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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Espaiiol
La suciedad encrustada en la parte conica se puede eliminar
con el kit de limpieza (5 87 067 94).
4.2 Cambio del cartucho desechable
Colocar el desoldador con la boquilla mirando hacia arriba. Para
cambiar el cartucho desechable deberé tirar hacia atrés del alo-
jamiento del filtro (6) hasta que encastre. Entonces podra extra-
er el alojamiento del filtro y cambiar el cartucho desechable (9).
Asegurar de que la posicion de montaje es correcta teniendo en
cuenta la posicion (10) y el sentido de paso (9) del cartucho
(véase la figura).
Retirar los posibles restos de estafio que pudiera haber en la
parte interior del desoldador. Colocar de nuevo el alojamiento
del filtro en el mango (7) procurando que quede enrasado con
el cartucho nuevo y colocar el enganche (8). EI desoldador ya
esta de nuevo listo para funcionar.
4.3 Cambio de la boquilla de aspiracion
Cambiar las boquillas de aspiracion Unicamente cuando estén
calientes. Mantener el desoldador en posicion vertical. Colocar
el extractor sobre la boquilla y soltarla girandola ligeramente
(aprox. 45°) y retirandola con el extractor.
jAtencion!
iExiste peligro de sufrir quemaduras! Una vez retirada la boquil-
la todavia permanece caliente.
Al colocar y fijar la boquilla nueva presionarla ligeramente con-
tra la resistencia.
5. Piezas suministradas
DXV 80 Set DXV 80
Desoldador Desoldador
Soporte AKV Cepillo
Cepillo Limpiaconos
ITimpiaconos Manual de uso
Util de limpieza 5 cartuchos desechables
Boquilla de aspiracion DX 112
Boquilla de aspiracion DX 113
Manual de uso
5 cartuchos desechables
Figura Gama de boquillas p. 41
Figura Plano Explo p. 42
iReservado el derecho a realizar modificaciones técnicas!
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Dansk

Vi takker Dem for den tiltro, De udviser ved at kebe denne
Weller DXV 80 aflodningskolbe. Produktionen bygger pa de
strengeste kvalitetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlf-
rit.

A 1. Bemeerk!

For ibrugtagning bedes De leese denne betjeningsvejledning
samt sikkerhedsforskrifterne neje igennem. Safremt sikker-
hedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

Sikkerhedshenvisninger
@ Placer aflodningskolben i originalopbevaringsenheden, nar
denne ikke benyttes.

@Brandbare genstande ber ikke opbevares i nerheden af en
varm aflodningskolbe.

@ For at undga statisk elekiricitet, er alle antistatiske kunststof-
fer forsynet med ledende materiale. Derigennem reduceres
kunststoffernes isolerende egenskaber.

@ Der ber ikke arbejdes pa emner, som star under spanding.

@ Undga uhensigtsmeessig anvendelse. En varm aflodningskol-
be ber aldrig efterlades uden opsyn.

@ Aflodningsveerktgjet ber kun anvendes, séfremt det er i per-
fekt stand.

@ Anvend velegnet beskyttelsesdragt. Flydende loddetin udger
en forbreendingsfare.

2. Beskrivelse

Aflodningskolben DXV 80 kan tilsluttes alle elektronisk indstille-
lige WELLER-aflodningsapparater med 80 W tilslutningsteknik.
En kvalitetsfeler og en varmetransformationsteknik af hgjeste
kaliber sikrer en precis temperaturindstilling af aflodnings-
veerktojet. Aflodningskolben egner sig serdeles godt til udbed-
ringer og reparationer af SMD- eller konventionelt udformede
printplader.Forskellige sugedyser i X-serien og CSF-aflodnings-
hoveder er her med til at afhjelpe mange aflodningsproblemer.

Udsugningsprocessen startes ved aktivering af fingerkontakten.
Opsamlingsbeholderen til tin bestar af af en engangskartusch
med filter. Vedligeholdelse af aflodningskolben minimeres gen-
nem enkel og hurtig udskiftning af engangskartuschen.
Héndtag, tilfaringskabel og vakuumslange er fremstillet af anti-
statisk materiale, og bidrager til aflodningskolbens hgje kvali-
tetsstandard.

3. Ibrugtagning

Aflodningskolben placeres i sikkerhedsopbevaringen. Stikket
sattes i styreapparatets tilslutningsbesning og fastlases.
Vakuumslangen sattes pa mundstykket (Vac) p& styreappara-
tet. Styreapparatet tendes og den gnskede arbejdstemperatur
indstilles (380°C / 716°F anbefales). Nar lampen pa den optis-
ke indstillingskontrol pa styreapparatet blinker, betyder det, at
arbejdstemperaturen er naet. Udsugningsprocessen startes ved
aktivering af fingerkontakten.

4, Arbejdsanvisninger

Sugedysens indre diameter bgr svare nogenlunde til platinernes
boringsdiameter. Sugedysen placeres lodret, og vakuumet ind-
stilles forst, nér loddemetallet er fuldstaendig smeltet. Under
udsugningsprocessen bevages elementet i cirkler. Safremt der
resterer loddemetal, fortinnes lodningspunktet endnu engang
og aflodningsprocessen gentages. Ved anvendelse af ekstra
loddetrédd sikres sugedysens gode loddebefugtning de gode
varmeledningsegenskaber.

4.1 Rensning, vedligeholdelse

Gode aflodningsresultater opnas kun ved regelmaessig rensning
af aflodningshovedet. Dette involverer rensning af sugedyse og
sugerar, udskiftning af engangskartuschen (9) samt kontrol af
pakninger og filter. Anvend altid nye engangskartuscher, da der
ellers kan opsté utatheder.

Ved rensning af sugedyseboringen anvendes rensningsverkte-
jet (5 13 500 99) med dertil horende rensenal. Rensning af
sugergret foretages uden sugedyse, og udfgres med renseber-
ste (5 87 418 23).

Aflejringer af snavs i konusomradet fiernes med renseenheden
(5 87 067 94) beregnet til varmelementkonussen.

4.2 Udskiftning af engangskartusch
Aflodningskolben holdes med sugedysen opad. Under udskift

Tekniske data

Forsyningsspanding 24V AC beskyttelsesspaending
Effekt 80w

Temperaturomrade: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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Dansk
ning af engangskartuschen traekkes filterholderen (6) bagud
indtil den falder i hak. Filterholderen kan nu tages ud, og
engangskartuschen (9) udskiftes.

Veaer opmarksom pa korrekt placering mht. position (10) og kar-
tuschens gennemstremningsretning (9) (se figur).
Eventuelle tinrester pa indersiden af aflodningskolben fiernes.
Filterholder og den nye kartusche rettes fremad og legges
samlet i handtaget (7), og udlgseren (8) aktiveres.
Aflodningskolben er nu atter driftsklar.
4.3 Udskiftning af sugedyse
Sugedyser ber kun udskiftes i varm tilstand. Aflodningskolben
holdes lodret. Udskiftningsvaerktejet sattes pé sugedysen, og
gennem en kort roterende bevaegelse (ca. 45°) lgsnes sugedy-
sen, som nu afmonteres med varkigjet.
Bemaerk
Forbreendingsfare! Sugedysen er varm efter afmontering.
Under isetning og fastspanding af den nye sugedyse udaves et
let tryk mod varmeelementet.
5. Leveringsomfang
DXV 80 Set DXV 80
Aflodningskolbe Aflodningskolbe
AKV opbevaringsenhed Rensebgrste
Rensebgrste Konusrenser
Konusrenser Betjeningsvejledning
Rensevarktgj 5 stk. Engangskartusch
Sugedyse DX112
Sugedyse DX113
Betjeningsvejledning
5 stk. Engangskartusch
Billede sugedyseprogram 41
Billede eksplo-tegning 42
Forbehold for tekniske &ndringer!
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Portugués

Agradecemos a confianga demonstrada pela sua aquisicdo do
ferro de dessoldagem Weller DXV 80. O fabrico baseou-se nas
mais rigorosas exigéncias de qualidade, ficando assim assegu-
rado um funcionamento correcto do aparelho.

A 1. Atencdo!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento leia com atencéo
o0 manual de instrugdes e as indicacdes de seguranca. Em caso
de incumprimento das regras de seguranca existe o perigo de
ferimentos e de morte.

No caso de uma utilizagdo divergente a indicada no Manual de
instrucdes, bem como no caso de modificacdes nao autorizadas,
o fabricante néo aceita qualquer responsabilidade.

Indicacdes de seguranca
@ Pousar o ferro de dessoldagem sempre no descanso original.

@ Remover todos os objectos inflamdveis das imediacbes do
ferro de dessoldagem

@ Para evitar cargas estaticas, materiais sintéticos antiestaticos
devem ser equipados com materiais de enchimento conduto-
res. Desta forma serdo reduzidas as caracteristicas isolantes
do material sintético.

@ Nao devem ser efectuados quaisquer trabalhos em compo-
nentes sob tenséo.

@ Evite a operacdo inadvertida. Nunca deixar o ferro de dessol-
dagem sem supervisao.

@ A ferramenta de dessoldagem pode ser colocada em servigo
exclusivamente no estado técnico irrepreensivel.

@ Utilizar vestuério de proteccéo adequado. Perigo de queima
duras pelo estanho de solda fundido.

2. Descrigao

0 ferro de dessoldagem DXV 80 pode ser ligado em todos apa-
relhos de dessoldagem WELLER com controle electronico e com
uma técnica de conexao de 80 W. O sensor e a técnica de trans-
feréncia de calor de alta qualidade garantem um comportamen-
to preciso de regulacdo da temperatura da ferramenta de des-
soldagem. O ferro de dessoldagem ¢ adequado especialmente

para trabalhos de retoque e reparagdo em placas de circuitos
impressos SMD ou convencionais. Os diversos bocais de aspira-
¢ao da série X e as cabegas de dessoldagem CSF resolvem mui-
tos problemas de dessoldagem. O processo de aspiragéo é ini-
ciado, activando o interruptor de gatilho. O colector de estanho
consiste num cartucho descartavel com filtro. A substituicdo
simples e rapida do cartucho descartavel minimizam os custos
de manutencéo para o ferro de dessoldagem. O punho, o cabo
de alimentagéo e a mangueira de vacuo estdo fabricados em
material antiestatico e complementam o alto padrao de qualida-
de deste ferro de dessoldagem.

3. Colocac@o em funcionamento

Pousar o ferro de dessoldagem no descanso de seguranca.
Inserir a ficha de ligacao na tomada de ligagéo do aparelho de
comando e tranca-la. Meter a mangueira de vacuo no niple de
ligagdo (Vac) do aparelho de comando. Ligar o aparelho de
comando e regular a temperatura de servigo pretendida (reoc-
menda-se 380°C / 716°F). A luz intermitente do controlo de
regulacdo dptico do aparelho de comando sinaliza que a tempe-
ratura de servigo foi atingida. O processo de aspirago é inicia-
do, activando o interruptor de gatilho.

4. Instruces de trabalho

0 di&metro interior do bocal de aspiracdo deve corresponder
aproximadamente ao didmetro do furo da placa de circuitos.
Posicionar o bocal de aspiragdo verticalmente e ligar o vacuo
apenas, apos a solda tiver sido fundida completamente. Durante
0 processo de aspiragdo, movimentar a tomada do elemento
construtivo com movimentos circulares. Se ndo for aspirada toda
a solda, fundir novamente o ponto de solda e repetir o processo
de dessoldagem. Utilizando arame de solda adicional, aplica-se
uma boa camada de solda ao bocal de aspiracéo, garantindo a
boa condugéo do calor.

4.1 Limpeza, manuteng&o

A'limpeza regular da cabeca de dessoldagem torna-se necessé-
rio para obter bons resultados de dessoladagem. Parte desta
limpeza regular é a limpaeza do bocal de aspiracdo e do tubo de
aspirago, a ubstituicio do cartucho descartavel (9), bem como
a inspecgdo dos vedantes e filtros. Inserir sempre cartuchos
descartaveis novos, caso contrario, podems er criadas fugas.

Utilizar a ferramenta de limpeza (5 13 500 99) com uma agulha
de limpeza adequada para a limpeza do furo do bocal de aspira

Dados técnicos

Tenséo de ligagao
Poténcia:
Intervalo de temperatura:

80w

24V AC Baixa tenséo de protecgéo

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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¢éo. A limpeza do tubo de aspiragéo é efectuada sem o bocal de
aspiragéo e feita com a escova de limpeza (5 87 418 23).

Sedimentagdes de sujidades na zona do cone podem ser elimi-
nadas mediante o inserto de limpeza (5 87 067 94) para o cone
do elemento de aquecimento.

4.2 Substituicéo do cartucho descartavel

Segurar o ferro de dessoldagem com o bocal de aspirago vira-
do para cima. Para substituir o cartucho descartavel empurra-
se 0 assento do filtro (6) para trds, até encaixar. Agora, 0 assen-
to do filtro pode ser retirado e o cartucho descartavel (9) pode
ser substituido.

Neste processo, observar a posicao de montagem relativamen-
te a posicao (10) e direccdo de fluxo (9) do cartucho (veja figu-
ra).

Remover eventuais restos de estanho na zona interior do ferro
de dessoldagem. Inserir novamente o assento do filtro em con-
junto com o novo cartucho no elemento manual (7) e activar o
gatilho (8). Agora, o ferro de dessoldagem pode ser utilizado de
novo.

4.3 Substituicio do bocal de aspiragéo

Substituir os bocais de aspiracéo exclusivamente no estado
quente. Manter o ferro de dessoldagem na vertical. Meter a fer-
ramenta de substituicdo no bocal de aspiracdo e desapertar o
bocal de aspirago, através de um curto movimento giratdrio
(cerca de 45°) e retira-lo conjuntamente com a ferramenta.

Atencio
Perigo de queimaduras! Apés de retirado, o bocal de aspiragéo
continua a estar quente.

Ao inserir e fixar 0 novo bocal de aspiragéo, empurrar ligeira-
mente contra o elemento de aquecimento.

Portugués

5. Fornecimento

DXV 80 Set DXV 80
Ferro de dessoldagem Ferro de dessoldagem
Suporte AKV Escova de limpeza

Escova de limpeza
Limpador de cone Manual de instruces
Ferramenta de limpeza 5 unid. Cartucho descar
Bocal de aspiragéo DX 113 tavel

Bocal de aspiragéo DX 112

Manual de instruces

5 unid. Cartucho descartével

Limpador de cone

Figura Gama de bocais de aspiracdo, consulte a pagina 41
Figura Desenho de explosdo, consulte a pagina 42

Reservado o direito a alteraces técnicas!
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Suomi

Kiitdmme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi Weller
DXV 80 juotonpoistokolven. Valmistuksen perustana on ollut tiu-
kat laatuvaatimukset, jotka varmistavat laitteen virheettdmén
toiminnan.

A 1. Huomio

Lue ndma kayttdohjeet ja turvaohjeet huolellisesti I&pi ennen
laitteen kéyttdonottoa. Turvallisuusohjeiden laiminlyénti voi joh-
taa loukkaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kéyttoohjeista poikkeavasta
kéytosta tai omavaltaisesti suoritetuista muutoksista.

Turvallisuusohjeet
@ Laita juotonpoistokolvi, jota ei kéytetd, aina alkuperdiseen
pidikkeeseen.

@ A\l4 laita mitddn helpostipalavia esineitd kuuman juotonpoi-
stokolven laheisyyteen.

@ Antistaattiset muovit on varustettu johtavilla téyttoaineilla
staattisten latausten estdmiseksi. Siten muovin eristysomi-
naisuudet ovat myds pienentyneet.

@ A4 tee toit jannitteenalaisilla osilla.

@ Vilti tahatonta kéyttoa. Al jata kuumaa juotonpoistokolvia
ilman valvontaa.

@ Juotonpoistotydkalun saa ottaa kdyttoon vain teknisesti vir-
heettdméssé kunnossa.

@ Kayta sopivia suojavarusteita. Nesteméinen juottotina aiheut-
taa palovammojen vaaran.

2. Kuvaus

Juotonpoistokolvi DXV 80 voidaan liittd4 kaikkiin elektronisesti
séddettyihin WELLER juotonpoistolaitteisiin, joissa on 80 W:n lii-
tantétekniikka. Korkealaatuinen anturi ja Iimmonsiirtotekniikka
takaavat juotonpoistotydkalun lampdtilanséatelyn.
Juotonpoistokolvi sopii erityisen hyvin SMD- tai tavanomaisesti
hitsattujen piirilevyjen jalkitydstdon ja korjauksiin. X-sarjan eri
imusuuttimet ja CSF juotonpoistopaat ratkaisevat monta juoton-
poisto-ongelmaa.lmu kytkeytyy paélle painamalla sormikytki-
mestd. Tinan kerdysséilio koostuu kertakéyttokartussista suo-

dattimineen. Kertakdyttokartussin helppo ja nopea vaihto mini
moi juotonpoistokolvin huoltovaatimukset. Kahva, tulokaapeli ja
tyhjioletku on valmistettu antistaattisesta materiaalista ja tay-
dentdvét tdmén juotonpoistokolvin korkeaa laatutasoa.

3. Kayttoonotto

Laita juotonpoistokolvi turvapidikkeeseen. Pista liitdntapistoke
ohjauslaitteen liitdntdholkkiin ja lukitse tyhjibletku ohjauslait-
teen liitosnippaan (Vac). Kytke ohjauslaite pédlle ja saada halu-
amasi tydskentelyldmpdtila (380°C / 716°F suositus). Optisen
sédtokontrollin vilkkuminen ohjauslaitteessa on merkki kayttol-
dmpotilan saavuttamisesta. Imu kytkeytyy pédlle painamalla
sormikytkimesta.

4, Toimintaohjeet

Imusuuttimen sisahalkaisijan tulisi vastata suurinpiirtein plati-
nan aukon halkaisijaa. Laita imusuutin pystysuoraan paikalleen
ja kytke tyhjio vasta sitten paélle, kun juote on kokonaan sula-
nut. Liikuta rakenne-elementin liitdntda pydrittden imun aikana.
Jos kaikkea juotetta ei imetd, tinaa juotekohta vield kerran ja
toista juotteenpoisto. Ylimaardista juotelankaa kayttdmalla saa-
vutetaan imusuuttimen hyva kostutuskyky ja taataan hyva lam-
monjohtokyky.

4.1 Puhdistus, huolto

Hyvan juotonpoistotuloksen saavuttamiseksi juotonpoistopaa on
puhdistettava saannéllisesti. Siihen kuuluu imusuuttimen ja
imuputken puhdistus, kertakéyttokartussin (9) vaihto seka tiivi-
steiden ja suodattimen tarkastus. Laita aina uusi kertakéytto-
kartussi paikalleen, koska muuten voi esiintyé epatiiviytta.

Kaytd imusuuttimen aukon puhdistukseen puhdistustyokalua (5
13 500 99) sopivalla puhdistusneulalla. Imuputken puhdistus
tapahtuu ilman imusuutinta ja se suoritetaan puhdistusharjalla
(587 418 23).

Kartioalueen likakerrokset voidaan poistaa lammityselementin
kartion puhdistussarjalla (5 87 067 94).

4.2 Kertakdyttdkartussin vaihto

Pida juotonpoistokolvea imusuutin ylospéin.
Kertakéayttokartussin vaihtamiseksi suodatintelinetta (6) vedeté-
&n taaksepéin kunnes se lukkiutuu. Suodatinteline voidaan nyt
ottaa irti ja kertakdyttokartussi (9) voidaan vaihtaa. Ota asen-
nuspaikka huomioon suhteessa kartussin paikkaan (10) ja lapi-

Tekniset tiedot
Kytkentdjénnite 24V AC suojapienjénnite
Teho 80w

Lémpdtila-alue:

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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Suomi
virtaussuuntaan (9) (katso kuva).
Poista mahdolliset tinanjéénteet juotonpoistokolvin sisdalueelta.
Laita suodatinteline yhdessa uuden kartussin kanssa eteenpéin
samassa tasossa késikappaleeseen (7) ja paina laukaisimesta
(8). Juotonpoistokolvi on taas kéyttovalmis.
4.3 Imusuuttimen vaihto
Vaihda imusuutin vain kuumana. Pida juotonpoistokolvia pysty-
suorassa. Pistd vaihtotydkalu imusuuttimeen ja l6ysennd imu-
suutin lyhyilld kiertoliikkeilla (n. 45°) ja ota se irti tydkalulla.
Huomio
Palovammojen vaara! Imusuutin on vield kuuma irtiottamisen
jalkeen.
Paina asennettaessa ja lukittaessa uutta imusuutinta kevyesti
lammityselementtia vasten.
5. Toimituslaajuus
DXV 80 Set DXV 80
juotonpoistokolvi juotonpoistokolvi
AKYV teline puhdistusharja
puhdistusharja kartionpuhdistin
kartionpuhdistin kéyttoohjeet
puhdistustytkalu 5 kpl. kertakéyttokartus-
imusuutin DX 112 seja
imusuutin DX 113
kéyttoohjeet
5 kpl. kertakayttokartusseja
kuva imusuutinohjelma katso sivy 41
kuva explo piirustus katso sivy 42
Oikeus teknisiin muutoksiin pidétetéén!
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EAAnviK

20¢ euxaploToUle yla ™y epruotoolvn mou pag deifate,
ayopafovtag To éuBoho arokdAAnong DXV 80 mg Weller.
Katd v kataokeuy menBnkav auompeég amalThoelg
noemTag, Oote va eEaopaliCetal n agoyn Aettoupyia ™mg
OUOKEUNG.

A 1. Mpoooxn!

[ptv ™ B€0m o€ Aettoupyia TG CUCKEUNG SlaBAcTe MAPAKAAD
TIPOOEKTIKG aUTEG TIG 0dNYieg Asttoupylag Kat Tig UTodeigelg
acpakeiag. e mepimtwon pn ™MENONG TWV KAVOVIOHMV
acpaleiag urapyel Kivduvog yia m Jun Kat mv apTEAELd
aag.

Ma kdBe AAAn xprion, Tou amokAivel amd TG odnyieg
Aettoupyiag, Kabg Kat og mepimtwon auBaipeg
uetatpormg, dev avalapfavetal and v TAeupd Tou
KataoKeuaoT Kagia eudivn.

Yrodei€elq aopaleiag
@EvarobéteTe Ta U Xpnouylomololueva To  EUBoAa
anokOAANoNE TavtoTe oM yviiola Baon evarnobeang.

@ Mn pépeTe eUPAEKTA QVTIKE(UEVA KOVTA 0TO KQUTO EUROAO
arok6AAnong.

@10 ™V NapeUnodion TwWV OTATKOV POPTIWV TA AVTIOTATIKA
OUVOETIKA UAKA eival podlacpéva fe ayayya UAka. Etol
pelovovTal oL 1BOTTES HOVWONG TOU OUVBETIKOU UAIKOU.

@Aev eTUTPEMETAL VA eKTEAELTAL Kapia epyacia oe Pépn Tou
BpiokovTal urnd Taon.

@AnogelyeTe v abEANTN Aettoupyia. Mnv agrivete MOTE TO
KaUTO €UBOAO AMOKOAANONG XWPIG ETLTENON.

@To epyaleio amokOAAnong emTpénetal va TiBetal oe
Aeltoupyia Hovo og TeXVIKG ayoyn katdoTaom.

@ Xpnouomole{te KATAAANAN TMPOOTATEUTIKY €VOUNAOIa.
Kivouvog eykaupatog amnod Tov uypd Kaooitepo KOAANONG
(kaha).

2. Meptypaen

To éuBoAo amokOAAnong DXV 80 uropei va ouvdebel oe dAeq

TIG NAEKTPOVIKA pUBUIOUEVES OUOKEUES arokdAAnong WEL-
LER pe olomua oovdeong 80 W. Evag ugnAng nolomrag
aodnmpeag kal wa aplom TeExvoAoyia petagopdg g
BeppomTag e€acpaliCouv ia akplRr) oUUMEepLpopd pUBUIONG
™g Beppokpaociag Tou

epyaheiou amokOAMnong. To €uBoAo amokOAAnong eivau
laitepa KataMnAo ya petemetepyaoia kal emiokeur) oe
KAPTEG TUMWUEVOU

KukAwpatog SMD 1) 0e ouuBATIKEG KAPTEQ TUMWHEVOU
KUKA@PaTOG. Ta 31agopa akpopuola avappopnong e oelpd
X Kal ot keQaAég amokdAAnong CSF AUvouv oe auti v
nepimTwon MoANA MpoPAfuaTa anokdAAnong. H dladikacia
™G avappoPnong evepyoTolelTal e TO MATNUA TOU OLaKOTTN
dakTUNou. To Ooxeio OUANOYNG TOU KaoOiTEPOU (KaAAL)
anoTeAeiTal anod £va GuOtyYLo Wag Xprnong He QiATtpo. H amin
Kal  ypnyopn aAAay Tou @uolyyiou ag  xpriong
eAaxlo0Tomolouv Vv avaykn ouvtipnong Tou euPodAou
anokOAAnong. H xelpoAapr), To KOA®DI0 MAPOYNG Kal o
eUKQUMTOG OWARVAC KEVOU eival KATAOKEUAOWEVA amo
AVTIOTATIKO UANKO Kal OUUMANPQVOUV TO UPnAd emimedo
MOLOTNTAG QUTOU TOU UBOAOU AMOKOAANONG.

3. ©éam oe Aettoupyia

EvamnoBeote 10 €uBoAo anokdAAnong om Baon evanodeong
aopaAeiag. TomoBe™oTe TO PIG OUVOEONG 0NV UTOdOXN
olvdeoNng ™G HovAdag EAEYXOU Kal a0PAAIOTE TO. ZUVOEDTE
ToV eUKapMTO GWArva Tou kevou 0To aTopo olvdeong (Vac)
™G pHovadag eAéyyou. Evepyomolote T ouokeun eAEyXoU
kal puBpioTe v emBupnTr Beppokpacia epyaciag (cuviotatal
380°C / 716°F). To avaBoopnua Tou omTikoU eAEYxou pUBHIONG
0Tn povada eAéyxou onuatodotel v emiteu€n NG
Beppokpaoiag Aettoupyiag. H dladikacia Mg avappodenong
EVEPYOTIOLELTAL JE TO MATNUA TOU DLAKOTITN SAKTUAOU.

4, Ynodeitelc epyaoiag

H eowTepikn dIAUETPOC TOU AKPOPUOIOU avappoOPnong MPEMeL
va avTloTolyel mepimou o daPeTpo ™G oG ™S kdpTag
TUMWHEVOU  KUKAQUATOG. TomoBeToTe TO  akpo@UOLO
avappoenong KABETA Kal evepyomomoTe 1o kevd, 6Tav To
OUYKOANTIKO Kpdpa (KaAay) éxet Aboel eviehag. Katd m
Olapkela ¢ Oladikaciag ™G avappdenong Kiveite
oUvdeODT TOU OOMOOTOLXEIOU KUKAIKA. Z€ TEPITTTWON Tou dev
avappopnBei 6A0 TO OUYKOAMNTIKO  Kpdpa  (kaAdy),
ETIKAOOLTEPWOTE TO ONEI0 KOAANONG KA [ia Popd Kat

Texvika otolyeia

Taon ouvdeong
loxug
Meploxn Beppokpaoiag:

8w

24V AC yaunAr téon npootaciag

50°C - 450°C (150°F — 850°F)
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enavaidBete  dladlikaoia MG anokdAAnong. Me m xprion
TPOOOETOU OUPHATOG OUYKOAANTIKOU KPAaTog dlatnpeital n
KA kavoTa SLABPEENS TOU aKPOPUGIOU avappopnong Kat
€EaopaAileTal pa KaAn aywyudémra mg Bepudmrac.

4.1 KaBapiopég, cuvtipnon

Ma mv emiteuén kaAdv anoTteAeopdTwV anokOAAnong, eival
anapaitTog 0 TAKTIKOG KaBaplopdg G  Kepaiig
anokdAMnong. Edm avikel 0 KaBaplopog Tou akpo®uaiou
avappdpnong kat Tou

OwAva avappoenong, n avTKataoTtaon Tou Ppuotyyiou Wag
xprong (9), kaBag Kat 0 EAeyX0q TwV OTEYAVOTIOMOEWY Kal
TOU QIATPOU. Xpnowomoleital mMaviote véa Quoiyyla Wag
Xonong, emewdr) dlapopeTKA Uropolv va dnuoupynBouv
OlapPOEG.

la tov kaBaplopd ™G OMmMS TWV AKPOPUOIWY avappoPnong
xpnotuoroleite 10 epyaheio kabaptopol (5 13 500 99) pe
KATaANAn BeAdva kabaptopou. O kabaplopdg Tou owAnva
avappoenong ETITUYXAVETAL XWPIC akpopUoLo avappdpnong
Kal mpaypatoroleital ue  Bouptoa kabaplopou (5 87 418
23).

Ta anoBépata punavong Umopolv va amopakpuvBolv oty
TEPLOXN TOU Kvou e To 0T KaBaptopou (5 87 067 94) yua
TOV K®VO TOU BEPUAVTIKOU OOUATOG.

4.2 AVTIKATAOTAOT TOU (QUATYYioU ag Xpriong

Kpamote 10 éUBoA0 amokOAAnong pall pe 1o akpoeuolo
avappoenong mpog Ta endvw. Ma mv avtikataotaon Tou
Quatyyiou pag xpnong Tpapiétat n urnodoxr Tou Giktpou (6)
TIPOG Ta oW, WOToU Va aoPaAioet. H urtodoxr Tou GikTpou
uropel Twpa va agapebel kat va aANAEEL TO QUOTYYLO ag

xenong (9).

2& QuMV MV Tiepinmtwon mpooeEte Tt B€on TomoBEmong
oxeTKa pe ™ 6¢on (10) kat mv kateuBuvon porig (9) Tou
ouatyyiou (BAéme ekova).

ATOUAKPUVETE TA UMOAEIMLATA KAOOITEPOU TIOU EVOEXOUEVIIG
UMAPXOUV OTO E0WTEPIKO TOU €UBOAOU AmOKOAANONG.
TomoBemoTe Eavd v urodoxr Tou PIATpou padi pe To vEo
QUOTYYLO TIPOG T EUMPOG LOOMEDA 0N XEPOOUTKEUN (7) Kat
namote mv aneheubépwon (8). To éuBoAro amokdAAnong
elval Topa Eava Etolo yla Aettoupyia.

4.3 AVTIKATAOTAOT TOU aKpOQUGIOU avappopnong

ANNGZeTe Ta aKpoUola avappdPnong uovo oe TIOAU (eoTr
Kataotaon. Kpamote 1o €uBOA0 amokdAAnong kdbeta.
ToroBemoTe 1O epyaAeio aAAYRG MAVW OTO AKPOPUOLO
avappoenong Kat AUoTe TO akpoPUOLo avappdnong He ua
oUVTOWN MEPLOTPOPIKN Kivnan (nepimou 45°) Kat apalpéate To
padi e To epyaheio.

EAAnvik

Mpocoxn:
Kivduvog eykadyatog! To akpopuolo avappdpnong uetd mv
agaipeon eival aképa kauto.

Katd mv TomoBEmon Kat ac@AALon TEOTE TO VEO aKPOPUOLO
avappoenong eAaped Mavew oTo BePUAVTIKO OOUA.

5. YAka napadoong

DXV 80 Set DXV 80

‘EppoAo anokdAAnong ‘EppoAo anokdAAnong
Yrodoyn AKV BoupTtoa kaBaptopou
BoupTtoa kaBaplopou KaBaploTikd kmvou
KaBaploTikd kmvou Odnyieg Aettoupyiag
EpyaAeio kabapiopou duotyylo pag xpnong,
Akpopuolo avappdpnong DX 113 5 Te.

Akpopuaolo avappdpnong DX 112
Odnyieg Aettoupyiag
duotyylo pag xpnong, 5 tepl.

Eova Mpdypappa akpopuoiwv avappdpnong 41
Eikdva AvaAuTikd oxéolo 42

Me eTpUAAEN Tou JIKALOUATOS TEXVIKWV AAAQYQV!
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Almanca

Weller DXV 80 lehim ¢ikarma havyasini satin almakla, bize
gbstermis oldugunuz giiven igin gok tesekkir ederiz. Uretim
sirasinda cihazin kusursuz olarak ¢alismasini giivenceye alan en
siki kalite talepleri temel alinmistir.

A 1. Dikkat

Aleti caligtirmadan énce bu kullanim kilavuzunu ve gtivenlik
uyarilarini ¢ok dikkatli okuyunuz. Emniyet talimatlarina uyulma-
mas! durumunda hayati tehlike s6z konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanmda ve kendi baginiza
yaptiginiz degisikliklerde Uretici tarafindan hic bir sorumluluk dist-
lenilmez.

Gavenlik uyarilan
@ Kullaniimayan lehim cikarma havyasi daima orijinal altli§ina
konulmaldir.

@ Yanma tehlikesi olan objeleri sicak lehim ¢ikarma havyasinin
yakinindan uzaklagtiriniz.

@ Antistatik plastikler statik yiklenmeleri 6nlemek igin iletken
dolgu maddeleri ile donatilmistir. Boylelikle plastigin izolasyon
bzellikleri de azaltilmistir.

@®Gerilim altinda  duran
yaplimamalidir.

parcalarda  highir calisma

@ Uygunsuz bir sekilde calistirmayiniz. Sicak lehim ¢ikarma
havyasini asla denetimsiz bir sekilde birakmayiniz.

@ Lehim ¢ikarma aleti sadece teknik olarak kusursuz bir durum-
da caligtinimalidir.

@ Uygun koruyucu giysi kullaniimalidir. Sivi lehimden dolay!
yanma tehlikesi .

2. Tanim

Lehim ¢ikarma havyasi DXV 80, 80 W baglanti teknigi olan elek-
tronik kontroll(i tdm WELLER lehim ¢ikarma cihazlarina baglana-
bilir. Cok degerli bir sensér ve 1si transfer teknigi lehim ¢ikarma
havyasinin hassas bir sekilde 1si ayarina olanak saglar. Lehim
cikarma havyasi, dzellikle SMD'de veya konvansiyonel olarak
donatilmis elektronik kartlardaki onarim ve sonraki calismalar
icin uygundur. X-Serisinin cesitli emme memeleri ve CSF lehim

cikarma kafalar bu esnada bir ¢ok lehim ¢ikarma sorununu
cbzer. Parmak salterine basilarak emme isletimi baglatilir. Kalay
toplama haznesi filtreli tek yollu kartustan olusur. Tek yollu
kartusun kolay ve hizli bir sekilde degistirimesi lehim ¢ikarma
havyasinin bakim zamanini azaltir. El tutamag, besleme kablo-
su ve vakum hortumu antistatik malzemeden Uretilmis olup, bu
lehim ¢ikarma havyasinin yiksek kalite standardini tamamla-
maktadir.

3. Devreye alma

Lehim ¢ikarma havyasi, emniyet althdina konulmalidir. Baglanti
soketi kumanda cihazinin baglanti yuvasina takilmali ve kilitlen-
melidir. Vakum hortumu kumanda cihazinin baglanti nipeline
(Vac) sokulmalidir. Kumanda cihazi agiimali ve istenen calisma
sicakligi ayarlanmalidir (380°C / 716°F onerilir). Kumanda
cihazindaki optik ayar kontroliiniin yanip sénmesi, ¢alistirma
sicakli§ina ulagildigini isaret eder. Parmak salterine basilarak
emme igletimi baglatilir.

4. Calisma uyarilari

Emme memesinin i¢ capi platinin yaklagik olarak delik capina
uymalidir. Emme memesi dikey olarak oturtulmali ve ancak lehim
tamamen eridikten sonra vakum agcilmalidir. Emme islemi
sirasinda yap! elemani baglantisi dairesel olarak hareket ettiril-
melidir. Lehimin tmd emilmemigse, lehim yerine tekrar lehim
siriilmeli ve lehim sékme islemi tekrarlanmalidir. llave lehim teli
kullanilarak emme memesinin lehimlenmesi saglanir ve bdyleli-
kle 1s1 iletimi gerceklesir.

4.1 Temizlik, Bakim

iyi bir lehim gikarma sonucu elde edebilmek icin lehim gikarma
kafasinin dizenli olarak temizlenmesi gerekmektedir. Emme
memesinin ve emme borusunun temizlenmesi iglemine, tek yollu
kartusun (9) degistirilmesi ve ayrica contalarin ve filtrenin kontrol
edilmesi dahildir. Sizdirmalar olusabileceginden daima yeni tek
yollu kartus yerlestiriimelidir.

Emme memesi deligini temizlemek icin uygun temizleme ignesi
olan temizleme aleti (5 13 500 99) kullaniimalidir. Emme borusu-
nun temizlenmesi emme memesi olmadan temizleme fircasi
(587 418 23) ile yapllr.

Konik sahadaki pislik birikintileri, 1sitma cismi koniginin temizle-
me seti ile (5 87 067 94) cikartilir.

Teknik bilgiler

Baglant gerilimi
Gl 8w
Sicaklik sahas!:

24V AC Koruyucu kigik gerilim

50°C - 450°C (150°F - 850°F)
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4.2 Tek yollu kartusun degigtirimesi

Lehim gikarma havyasi, emme memesi ile yukar dogru tutul-
malidir. Tek yollu kartusu degistirebilmek icin filtre baglantisi (6)
yerine oturuncaya kadar arkaya dogru cekilir. Filtre baglantisi
simdi disar alinir ve tek yollu kartus (9) degistirilebilir.

Bu esnada kartusun akig yoni (9) ve montaj yeri bakimindan
pozisyona (10) dikkat edilmelidir (Bkz. Resim).

Lehim ¢ikarma havyasinin i¢ bélgesindeki olasi lehim artiklar
cikariimalidir. Filtre baglantisi yeni kartus ile birlikte éne dogru
ayni hizada el parcasina (7) yerlestiriimeli ve ¢oziiciiye (8)
basiimalidir. Lehim ¢ikarma havyasi simdi tekrar calismaya
hazirdir.

4.3 Emme memesinin degistirilmesi

Emme memeleri sadece sicak durumda degistirilmelidir. Lehim
cikarma havyasi dik olarak tutulmalidir. Degistirme aleti, emme
memesi Uizerine sokulmali ve emme memesi kisa bir déndiirme
hareketi ile (yaklasik 45°) ¢ozlilmeli ve alet ile ¢ikariimalidir.

Dikkat
Yanma tehlikesil Emme memesi disan cikanldiktan sonra da
sicaktir.

Yeni emme memesini yerlestirirken ve yerine kilitlerken isitma
cismine dogru biraz bastinimalidir.

5. Teslimat kapsami

DXV 80 Set DXV 80

Lehim cikarma havyalari Lehim cikarma havyalari
AKV Altlik Temizleme fircasi
Temizleme firgasi Konik temizleyici

Konik temizleyici Kullanim kilavuzu
Temizleme aleti 5 adet tek yollu kartus

Emme memesi DX 112
Emme memesi DX 113
Kullanim kilavuzu

5 adet tek yollu kartus

Emme memesi program resmi, Bkz. Sayfa 41
Ayrintili gizim resmi, Bkz. Sayfa 42

Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Almanca
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Cesky

Dékujeme Vam za dlvéru, kterou jste ndm projevili zakou-
penim pajecky s odsavanim Weller DXV 80. Pfi vyrobé
bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu, které
zaruCuji spolehlivou funkei pfistroje.

A 1. Pozor

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si pozorné prectéte
navod k pouziti a bezpeénostni pokyny. Pfi nedodrzeni
bezpecnostnich pfedpist hrozi nebezpedi ohroZeni zdravi
nebo Zzivota.

Vyrobce nepfebird zadnou odpovédnost za pouziti
v rozporu s navodem k pouziti a dale v pfipadé svévolné
Upravy.

Bezpecnostni pokyny
@ Kdyz pajecku nepouzivate, vzdy ji odkladejte do original-
niho bezpecnostniho stojanku.

@V blizkosti horké pajecky se nesmi vyskytovat hoflavé
predméty.

@ Aby nedochézelo k hromadéni statického naboje, obsa-
huji antistatické plasty vodivé pinidlo. Tim jsou snizeny
izolaéni vlastnosti plastu.

@®Nesmi se provadét zadné prace na dilech, které jsou
pod napétim.

@ Dbejte, aby zafizeni nebylo zapnuté neimysiné. Horkou
pajecku s odsavanim nenechéaveite nikdy bez dozoru.

@ Pajecku s odsavanim Ize uvést do provozu pouze v tech-
nicky bezvadném stavu.

@ Pouzivejte vhodny ochranny odév. Nebezpeci popaleni
tekutym pajecim cinem.

2. Popis

Pajecku s odsavanim DXV 80 Ize pfipojit ke vSem elektro-
nicky regulovanym odpajecim jednotkdm WELLER o vyko-
nu 80 W. Vysoce kvalitni ¢idlo a technika pfenosu tepla
zajistuje presny regulovany pribéh teploty pajecky s odsa-
vanim. Paje¢ka s odsavanim je vhodna predevsim pro
dodatec¢né prace a opravy desek tisténych spoji SMD

nebo konvenénich desek. Rizné saci trysky série X a
odpdjeci hlavice CSF feSi mnohé problémy s odpajenim.
Odsavani se spousti stisknutim spinace. Zasobnik na cin
se sklada z jednorazové kartuse s filtrem. Jednoducha a
rychla vyména jednorazové kartuSe snizuje naklady na
udrzbu pajecky s odsavanim. Rukojet, pfivodni kabel a
podtlakova hadice jsou vyrobené z antistatického materia-
lu a doplriuji vysoky standard jakosti této pajecky s odsa-
vanim.

3. Uvedeni do provozu

Pajecku s odsavanim odlozte do bezpecnostniho stojanku.
Pfipojovaci zastréku zapojte do pfipojovaci zasuvky fidici
jednotky a zajistéte ji. Podtlakovou hadici nasadte na pfi-
pojovaci spojku (Vac) fidici jednotky. Zapnéte fidici jednot-
ku a nastavte provozni teplotu (doporucena 380 °C / 716
°F). Blikani optické kontroly regulace na fidici jednotce
signalizuje, ze byla dosazena provozni teplota. Odsavani
se spousti stisknutim spinace.

4. Pracovni pokyny

Vnitfni primér saci trysky by mél pfiblizné odpovidat pru-
méru otvoru v desce s ploSnymi spoji. Nasadte kolmo saci
trysku a podtlak zapnéte az po UpIném roztaveni pajky. Pfi
odsavani kruzte spojem elektronické soucastky. Pokud se
neodsaje veSkera pajka, pajeny spoj znovu pocinujte a
proces odpajeni opakuijte. Pouzitim dal$iho pajeciho dratu
se zachova dobra smacivost saci trysky a bude zajiSténa
dobra tepelna vodivost.

4.1 Cisténi, idrzba

Abyste pfi odpajeni dosahovali dobrych vysledkd, je nutné
odpdjeci hlavu pravidelné istit. K tomu patfi Cisténi saci
trysky a saci trubice, vyména jednorazové kartuse (9) a
dale kontrola tésnéni a filtru. Vzdy pouzivejte nové jedno-
razové kartuse, protoze jinak muze dojit ke vzniku netés-
nosti.

K isténi otvoru v saci trysce pouzivejte Cistici nastroj (5 13
500 99) s odpovidajici Cistici jehlou. Saci trubice se Cisti
bez saci trysky pomoci Eisticiho kartacku (5 87 418 23).

Usazené necistoty v oblasti kuzelu Ize odstranit pomoci
Cisticiho nastavce (5 87 067 94) pro kuzel topného télesa.

Technické udaje

Napajeci napéti
Vykon
Teplotni rozsah:

80 W

24 V AC ochranné nizké napéti

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
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Cesky
4.2 Vyména jednorazové kartuse
Podrzte pajecku saci tryskou nahoru. Abyste mohli jedno-
radzovou kartu$ vymeénit, zatahnéte upnuiti filtru (6) dozadu,
az zaskoci. Nyni Ize upnuti filtru vyjmout a vyménit jedno-
radzovou kartu$ (9).
Dbejte na spravnou polohu (10) a smér pritoku (9) kar-
tuSe (viz obrazek).
Odstrarite pfipadné zbytky cinu uvniti pajecky. Upnuti fil-
tru vlozte spolu s novou kartusi zepfedu pfesné do pajec-
ky (7) a stisknéte spoustéci mechanismus (8). Pajecka s
odséavanim je opét pfipravena k pouZziti.
4.3 Vyména saci trysky
Saci trysky ménte pouze v horkém stavu. Pajecku podrz-
te ve svislé poloze. Na saci trysku nasadte vyménny
nastroj, pootocenim (cca o0 45°) uvolnéte saci trysku a
pomoci nastroje ji sejméte.
Pozor
Nebezpeci popaleni! Saci tryska je po vyjmuti jesté
horka.
Pfi nasazovani a zaaretovani nové saci trysky lehce zat-
ladte proti topnému télesu.
5. Rozsah dodavky
DXV 80 Set DXV 80
Pajecka s odsavanim Pajecka s odsavanim
Odkladaci stojanek AKV Cistici kartacek
Cistici kartacek Cisti¢ kuzelu
Cisti¢ kuzelu Navod k pouziti
Cistici nastroj Jednorazova
Saci tryska DX 113 kartuse 5 ks
Saci tryska DX 112
Provozni ndvod
Jednorazova kartuse 5 ks
Obrazek: sortiment sacich trysek 41
Rozkladovy obrazek 42
Technické zmény vyhrazeny!
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polski

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie kolby
odlutowujgcej Weller DXV 80. Za podstawe produkcji
przyjelismy surowe wymogi jakosciowe, ktdre zapewniajg
nienaganne dziatanie tego urzadzenia.

A 1. Uwaga

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy uwaznie przec-
zytac niniejszg instrukcje obstugi i zapoznac sie ze wska-
zéwkami bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepisow
bezpieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa
@ Po uzyciu kolby odlutowujgcej, odktadac jg zawsze na
firmowg podstawke.

O®W poblizu rozgrzanej kolby odlutowujacej nie mogg
znajdowac sie zadne tatwopalne przedmioty.

@ Antystatyczne tworzywa sztuczne wypetione zostaty
substancjami przewodzacymi, co pozwala zapobiec
powstawaniu tadunkéw elektrostatycznych. Powoduje
to zmniejszenie wtasciwosci izolacyjnych tworzywa.

@ Nie wolno przeprowadzac¢ jakichkolwiek prac przy ele-
mentach bedacych pod napieciem.

@ Nie dopuszczaé do przypadkowego uruchomienia. Nie
pozostawiaé rozgrzanej kolby odlutowujgcej bez nadzo-
ru.

®Narzedzie odlutowujgce wolno  stosowaé tylko
woéwczas, gdy znajduje si¢ ono w nienagannym stanie
technicznym.

@ Korzysta¢ z wiasciwej odziezy ochronnej. Niebezpiec-
zenstwo poparzenia ptynng cyng lutowniczg.

2. Opis

Kolba odlutowujgca DXV 80 moze by¢ podtgczana do
wszystkich elektronicznie sterowanych urzadzen rozluto-
wujacych WELLER w technice przytaczeniowej 80 W.
Zastosowanie wysokiej jakosci czujnika oraz nowoczesnej
technologii przewodzenia ciepta pozwoli na uzyskanie
precyzyjnej regulacji temperatury dla narzedzia rozlutowu-
jacego. Oferowana kolba odlutowujgca nadaje sie szcze-
golnie do obrdbki lub naprawy elementéw SMD lub prac
przy konwencjonalnych plytkach obwoddw drukowanych.
Korzystanie z szerokiej gamy dysz ssacych serii X oraz
gtowic rozlutowujgcych CSF pozwala na rozwigzanie
wielu problemdéw zwigzanych z pracami rozlutowniczymi.
Proces odsysania aktywowany jest za pomocg przetgczni-
ka recznego. Zbiornik cyny sktada sie z wktadu jednorazo-
wego wraz z filtrem. Prosta i szybka wymiana wktadu jed-
norazowego pozwala znacznie ograniczy¢ naktad pracy
przy konserwaciji kolby odlutowujgcej. Uchwyt, kabel zasi-
lajgcy oraz waz prézniowy sg elementami wykonanymi z
materiatow o wiasciwosciach antystatycznych i uzupetia-
ja wysoki standard jakosci oferowanej kolby odlutowuja-
cej.

3. Uruchomienie

Kolbe odlutowujaca potozy¢ na podstawce zabezpieczajg-
cej. Podfgczy¢ wtyczke do gniazda przytaczeniowego ste-
rownika i zablokowac. Nasung¢ waz prozniowy na ztgczke
przytaczeniowg (Vac) sterownika. Wigczy¢ sterownik i
ustawi¢ zadang temperature roboczg (zalecane 380°C /
716°F). Pulsowanie wskazania optycznej kontroli regulac-
ji przy sterowniku sygnalizuje osiggniecie temperatury
roboczej. Proces odsysania aktywowany jest za pomocg
przetgcznika recznego.

4. Wskazéwki dot. pracy

Wewnetrzna Srednica dyszy ssacej powinna odpowiadac
$rednicy otworu w obwodzie drukowanym. Ustawi¢ dysze
ssgcg pod katem prostym i wigczyé funkcje odsysania
dopiero po catkowitym stopieniu sie lutowia. W trakcie pro-
cesu odsysania obracaé¢ punktem zespolenia elementu
montazowego. Jesli lutowie nie zostato w petni odessane,
wéwczas ponownie pokry¢ cyng miejsce lutowania i
powtdrzy¢ proces odlutowywania. Uzywanie dodatkowego
lutowia pozwala na zachowanie dobrych wiasciwosci
czepnych dyszy ssacej i gwarantuje dobre przewodnictwo

Dane techniczne

Napiecie przytgczeniowe
Moc 80 W
Zakres temperatur:

24 V AC ochronne napiecie niskie

50°C - 450°C (150°F — 850°F)
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cieplne.

4.1 Czyszczenie, konserwacja

Aby osiggna¢ dobre wyniki w pracach rozlutowniczych,
konieczne jest aby gtowica odlutowujgca byta regularnie
czyszczona. Do tych czynnosci zalicza sie czyszczenie
dyszy ssacej oraz rury ssacej, wymiane wktadu jednorazo-
wego (9), oraz kontrole uszczelek i filtra. Wktady jednora-
zowe zastepowaé zawsze nowymi, w przeciwnym wypad-
ku moga wystapic nieszczelnosci.

Do czyszczenia otworu dyszy ssgcej oraz rury ssacej
uzywaé narzedzi z zestawu akcesoridw czyszczacych (5
13 500 99) z odpowiednig kofcowka. Czyszczenie rury
ssgcej mozliwe jest po zdjeciu dyszy ssacej i wykonywane
jest przy uzyciu szczotki do czyszczenia (5 87 418 23).

Zanieczyszczenia nagromadzone wokét stozka mozna
usuwac przy wykorzystaniu wktadu czyszczacego
(5 87 067 94) dla stozka elementu grzejnego.

4.2 Wymiana wkiadu jednorazowego

Kolbe odlutowujgcg nalezy trzymaé dyszg ssacg skiero-
wang do gory. Aby wymieni¢ wktad jednorazowy, nalezy
odciggng¢ mocowanie filtra (6) do momentu zatrzasniecia.
Mocowanie filtra moze zosta¢ wyjete, umozliwiajgc tym
samym wymiane wktadu jednorazowego (9).

Nalezy zwrécic przy tym uwage na prawidtowe pofozenie
montazowe (10) oraz kierunek przeptywu (9) we wktadzie
jednorazowym (patrz rysunek).

Usuna¢ ewentualne pozostatosci cyny z wnetrza kolby
odlutowujgcej. Umiesci¢ mocowanie filtra wraz z nowym
wkfadem w uchwycie (7) i nacisna¢ na wyzwalacz (8).
Kolba odlutowujgca jest gotowa do eksploatacji.

4.3 Wymiana dyszy ssacej

Dysze ssace wymienia¢ tylko przy stanie rozgrzanym.
Kolbe odlutowujacg trzymac w pozycji pionowej. Natozy¢
przyrzad do wymiany na dysze ssgcg, wykona¢ krotki
obrot (ok. 45°), a nastepnie zdjg¢ przyrzad razem z dysza.

Uwaga
Niebezpieczenstwo poparzenia! Po wyjeciu, dysza
ssgaca jest jeszcze rozgrzana.

Przy osadzaniu i blokowaniu nowej dyszy ssacej, lekko
docisnac jg do elementu grzejnego.

polski

5. Zakres dostawy

Zestaw DXV 80 DXV 80

Kolba odlutowujgca Kolba odlutowujgca
Podstawka AKV Szczotka do
Szczotka do czyszczenia czyszczenia
Oczyszczacz stozkowy Oczyszczacz

Zestaw akcesoriéw czyszczacych stozkowy

Dysza ssgca DX 112 Instrukcja obstugi
Dysza ssgca DX 113 5 szt. wktadow jedno
Instrukcja obstugi razowych

5 szt. wktadow jednorazowych

Rysunek oferty programowej dysz ssacych 41
Rysunek rozktadowy 42

Zmiany techniczne zastrzezone!
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Kdszonjuk a Weller DXV 80 kiforrasztopaka megvasarla-
saval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran a
legszigorubb minéségi kdvetelményeket vettiik alapul, ami
biztositja a kész(ilék kifogastalan mikodését.

A 1. Figyelem!

A késziilék izembevétele el6tt kérjik, figyelmesen olvassa
el az lizemeltetési utmutatét és a biztonsagi utasitasokat.
A biztonsagi el6irasok figyelmen kiviil hagyasa baleset- és
életveszélyt jelent.

Mas, az izemeltetési utasitastol eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

Biztonsagi utasitasok
@ A nem hasznalt kiforrasztopakat mindig az eredeti tarté-
ba tegye le.

@ Ne helyezzen gyulékony targyakat a forré kiforrasztopa-
ka kozelébe.

@Az antisztatikus mlanyagokat a statikus feltéltédés
elkertlésére vezetbképes toltéanyaggal kell ellatni. Ezal-
tal romlanak a mlianyag szigetelési tulajdonsagai.

@ Tilos fesziiltség alatt &ll6 alkatrészeken munkat végezni.

@ Kerilljie a véletlen Gzemeltetést. A forrd kiforrasztopakat
soha ne hagyja feliigyelet nélkl.

@ A kiforrasztdszerszamot csak miszakilag kifogastalan
allapotban szabad izemeltetni.

@®Hasznalion alkalmas védéoltozetet. Egésveszély a
folyékony forrasztdén miatt.

2. Leiras

A DXV 80 kiforrasztépaka minden elektronikusan szaba-
lyozott, 80 W-os csatlakozdval rendelkez6 WELLER kifor-
rasztokészilékre csatlakoztathatd. A kivald minéségi
érzékeld és kivalo hbatadasi technika biztositja a kiforrasz-
tdszerszam preciz hémérséklet-szabdlyozasi tulajdonsa-
gait. A kiforrasztopaka kilénésen alkalmas SMD ill. hagyo-
manyos moédon bedltetett nyomtatott dramkéri kartyak uté

lagos megmunkalasara és javitasara. Az X sorozat kilon-
béz6 szivofejei és a CSF kiforrasztdfejek rengeteg kifor-
rasztasi problémat megoldanak. Az elszivas az ujjal
mikddtethet6 kapcsold segitségével mikodtethetd. Az
ongyjté tartaly a sz(irével rendelkezé egyszer hasznala-
tos kartusbdl all. Az egyszer hasznalatos kartus egyszerii
és gyors cseréje minimalizdlja a kiforrasztépaka karbantar-
tasi igényét. A markolat, a tapvezeték és a vakuumtdmld
antisztatikus anyagbol készill, és hozzajarulva a kiforrasz-
topaka kiemelked6 minéségi szinvonalahoz.

3. Uzembevétel

Helyezze a kiforrasztopakat a biztonséagi taroldba. Dugja
be a csatlakozodugét a vezéribkészilék csatlakozéhiive-
lyébe és reteszelje benne. Dugja a vakuumtdmlét a vezér-
|6készilék csatlakozdjara (Vac). Kapcsolja be a vezérl6-
készilléket és dllitsa be a kivant munkahdémérsékletet
(380°C/ 716°F ajanlott). A vezérléegység optikai szabalyo-
z0ellendrzéjének villogasa jelzi az Gizemi hémérséklet elé-
rését. Az elszivas az ujjal mikddtethetd kapcsold segitsé-
gével mikédtethetd.

4. Munkautasitasok

A szivéfej belsé atmérdjének nagyjabdl meg kell egyeznie
az aramkori lap furatatmérgjével. A szivéfejet merélegesen
helyezze oda, és a vakuumot csak akkor kapcsolja be,
amikor a forraszanyag teljesen felolvadt. Az elszivasi folya-
mat alatt az elem csatlakozasat kérkdrosen mozgassa. Ha
nem szivott el minden forraszanyagot, akkor ismét 6nozza
be a forrasztasi helyet, majd ismételje meg a kiforrasztasi
folyamatot. Kiegészit6 forrasztéhuzal hasznalataval megé-
rizhetd a szivofej j6 nedvesitbképessége, és biztosithatd a
j6 hévezetés.

4.1 Tisztitas, karbantartas

A j6 forrasztasi eredmény elérése érdekében szikséges,
hogy a kiforrasztdfejet rendszeresen megtisztitsak. Ehhez
hozzatartozik a szivofej és a szivocsé tisztitasa, az egys-
zer hasznalatos kartus (9) cseréje, valamint a tdmitések és
a sz(r6 ellenérzése. Mindig Uj egyszer hasznalatos kartust
helyezzen be, mivel egyébként tdmitetlenség keletkezhet.

A szivokafurat tisztitdsara haszndlja a tisztitoszerszamot
(5 13500 99) és a megfeleld tisztitotlit. A szivocsé tisztita-
sa a szivofej nélkil torténik, a tisztitokefe (5 87 418 23)

Miiszaki adatok

Csatlakoztatasi fesziiltség
Teljesitmény:
Hémérséklettartomany:

80 W

24 V AC véds kisfesziltség

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

o
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segitsé gével.

A kup terliletén talalhaté szennyez6dések a fiitétest kip-
janak tisztitobetétjével (5 87 067 94) tavolithatok el.

4.2 Egyszer hasznalatos kartus cseréje

Tartsa a kiforrasztépakat a szivofejjel felfelé. Az egyszer
hasznélatos kartus cseréjéhez a szlir6tartot (6) bepattana-
sig hatra kell huzni. A sziir6tartd ekkor kiveheté és az
egyszer hasznalatos kartus (9) kicserélhetd.

Vegye figyelembe a kartus beépitési helyzetét (10) és
atfolyasi iranyat (9) (lasd az abrat).

Tavolitsa el a kiforrasztopaka belsé terében 1év esetle-
ges 6nmaradvanyokat. A szlr6tartét az Uj kartussal egyutt
ismét tolja el6re, amig egy szintbe nem ker(il a kézidarab-
bal (7), és mikddtesse a kiolddt (8). A kiforrasztdpaka
ekkor ismét lizemkész.

4.3 Szivofej cseréje

A szivofejet csak forrd allapotban cserélje. A kiforraszto-
pakat a lapra mer6legesen tartsa. Tegye fel a cserélhetd
szerszamot a szivofejre, és kis forgatassal (kb. 45°) lazit-
sa meg a szivéfejet és vegye le a szerszammal.

Vigyézat
Egésveszély! A szivofej kivétele utan még forro.

Az Uj szivofejet annak cseréjekor és régzitésekor nyomja
kissé neki a fiitétestnek.

5. Szallitasi terjedelem

DXV 80 Set DXV 80
kiforrasztopaka kiforrasztopaka

AKV tarold tisztitokefe
tisztitokefe kuptisztito

kuptisztito lizemeltetési utmutatd
tisztitd szerszam 5 db. egyszer haszna
DX 113 szivofej latos kartus

DX 112 szivéfej

Uzemeltetési Gtmutaté

5 db. egyszer hasznalatos kartus

Szivéfej-valaszték abraja 41
Robbantott abra 42

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
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Slovensky

Dakujeme vam za doveru, ktort ste prejavili ktipou spéjko-
vacieho zariadenia s odsavanim Weller DXV 80. Pri vyro-
be sa uplatnili najprisnejie kritéria kvality, ktoré zarucuju
bezchybnu funkciu zariadenia.

A 1. Upozornenie

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim pozor-
ne precitajte tento ndvod na pouzivanie a bezpe¢nostné
pokyny. Pri nedodrzani bezpeénostnych predpisov hrozi
nebezpecenstvo ohrozenia zdravia a Zivota.

V pripadoch pouzivania zariadenia na iné ucely, nez uréu-
je ndvod na pouzivanie zariadenia, ako aj v pripade vyko-
nania zmien, vyrobca nepreberd ziadnu zaruku.

Bezpecnostné pokyny
@ Nepouzivané spajkovacie zariadenie vzdy odkladajte
do origindlneho odkladacieho stojana.

@ Do blizkosti spajkovacieho zariadenia nekladte ziadne
horfavé predmety.

@ Antistatické plasty st na zabranenie vytvarania statické-
ho naboja vybavené vodivymi vyplfiami. Tym su pot-
lacené izolacné vlastnosti plastu.

@ Prace na Castiach pod napatim sa nesmu vykonavat.

@ Zabrante neumyselnému zapnutiu. Horuce spajkovacie
zariadenie nikdy neponechéavajte bez dozoru.

@ Spajkovacie zariadenie sa smie uviest do prevadzky iba
v technicky bezchybnom stave.

@ Pouzivajte vhodny ochranny odev. Nebezpecenstvo
popalenia horuicou cinovou spajkou.

2. Opis

Spajkovacku DXV 80 mozno pripajat ku vSetkym spajko-
vacim zariadeniam WELLER s elektronickou regulaciou
a s prikonom 80 W. Vysokokvalitny snima¢ a technika pre
prenos tepla zaru€uju presnu reguléciu teploty spajkovac-
ky. Spajkovacka je vhodna najmé na dodatocné zasahy
a opravy na doskach SMD alebo konvenénych doskach
plosnych spojov. R6zne odsavacie dyzy spajkovacich hlav

radu X a CSF umozriuju rieSenie mnozstva problémov,
vznikajucich pri spajkovani. Odsavanie sa zapina stlace-
nim vypina¢a. Nadoba na zachytavanie cinu pozostava
z jednorazovej kartuse s filtrom. Jednoducha a rychla
vymena jednorazovej kartuSe minimalizuje naroky na
udrzbu spajkovacky. Rukovat, privodny kabel a vakuova
hadica su vyrobené z antistatického materialu a dopifiaj
vysoky Standard kvality tejto spajkovacky.

3. Uvedenie do prevadzky

Spajkovacku odlozte do bezpecnostného stojana. Pripaja-
ci konektor zasurite do zasuvky riadiacej jednotky a zaisti-
te. Véakuovu hadicu zasurite do pripajacieho natrubku
(Vac) riadiacej jednotky. Riadiacu jednotku zapnite
a nastavte pozadovanu teplotu (odporic¢ana teplota 380
°C / 716 °F). Blikanie optickej kontrolky regulacie na ria-
diacej jednotke signalizuje dosiahnutie prevadzkovej
teploty. Odsavanie sa zapina stlaenim vypinaca.

4. Pracovné pokyny

Vnutorny priemer odsavacej dyzy by mal priblizne zodpo-
vedat priemeru otvoru v doske ploSnych spojov. Odsava-
ciu dyzu kolmo nasadte na dosku ploSnych spojov a odsa-
vanie zapnite az po Uplnom roztaveni spajky. Suciastkou
pocas odsavania pohybujte do kruhu. Ak sa neodsala
vietka spajka, spajkované miesto eSte raz pocinujte
a odspajkovanie zopakuijte. Pouzitim pridavnej drotenej
spajky sa docieli dokladné zmacanie odsavacej dyzy
spajkou a zaruci dobry prenos tepla.

4.1 Gistenie, tdrzba

Na dosiahnutie dobrych vysledkov pri odspajkovani sa
spajkovacia hlava musi pravidelne distit. Patri k tomu
Cistenie odsavacej dyzy a odsavacej hadice, vymena jed-
norazovej kartuse (9), ako aj kontrola tesneni a filtra. Vzdy
vkladajte novu kartusu, inak mézu vzniknut netesnosti.

Na distenie otvoru v odsavacej dyze pouzivajte Cistiaci
nastroj (5 13 500 99) s vhodnou éistiacou ihlou. Cistenie
odsavacej hadice sa vykondva bez odsavacej dyzy
a vykondva sa pomocou Cistiacej kefy (5 87 418 23).

Usadené nedistoty v oblasti kuzela sa daju odstranit
pomocou Eistiaceho nadstavca (5 87 067 94) pre kuzef
vyhrievacieho telesa.

Technické udaje

Napajacie napatie
Prikon 80 W
Rozsah teploty:

24 V~ (bezpecnostné nizke napatie)

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
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4.2 Vymena jednorazovej kartuse
Spéjkovacku drzte odsévacou dyzou nahor. Pri vymene
jednorazovej kartuSe potiahnite uchytenie filtra (6) doza-
du, pokym nezapadne. Uchytenie filtra mozno teraz vybrat
a jednorazovu kartusu (9) vymenit.

Dodrzte pritom montaznu polohu najma v suvislosti s polo-
hou (10) a smerom prietoku (9) v kartusi (pozri vyobraze-
nie).

Pripadné zvySky cinu vo vnutornej Casti spajkovacky
odstranite. Uchytenie filtra spolu s novou kartuSou opét
spredu plynule zasurite do rukovate (7) a stlacte spust (8).
Spéjkovacka je teraz opét pripravend na pouzivanie.

4.3 Vymena odsavacej dyzy

Odséavacie dyzy vymienajte iba v horticom stave. Spajko-
vacku drzte v kolmej polohe. Na odsavaciu dyzu nasunte
nastroj na vymenu, kratkym pootocenim (cca 45°) povolte
odsévaciu dyzu a pomocou nastroja ju odstrarite.

Upozornenie
Nebezpecenstvo popalenia!l Odsavacia dyza je po
vybrati este stale hortica.

Novu odsévaciu dyzu pri nasadzovani a aretécii zfahka
zatlacte proti vyhrievaciemu telesu.

5. Rozsah dodavky
DXV 80 Set

Spéjkovacka s odsavanim
Odkladacia opierka AKV
Cistiaca kefa

Cisti¢ kuzefa

Cistiaci nastroj

Odséavacia dyza DX 112
Odséavacia dyza DX 113
Névod na pouzivanie

5 ks jednorazova kartusa

DXV 80

Spéjkovacka s odsavanim
Cistiaca kefa

Cisti¢ kuzela

navod na pouzivanie

5 ks jednorazova kartusa

Obrazok: sortiment odsavacich dyz, pozri stranu 41
Rozkladovy nakres, pozri stranu 42

Technické zmeny vyhradené!
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Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali z
nakupom odspajkalnika Weller DXV 80. Med izdelavo so
bili uporabljeni najzahtevnej$i kakovostni standardi, ki
zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in varnostna navodila. Z neu-
postevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite zdravje in
Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako velja za
samovoljne spremembe.

Varnostna navodila
@ Ko odspajkalnika ne rabite, ga vedno odlozite v original-
ni odlagalnik.

@ Vse gorljive predmete odstranite iz okolice segretega
odspajkalnika.

@ Antistaticni umetni materiali imajo prevodno polnilo, ki
prepreuje nabiranje statiénega naboja. Zaradi tega so
zmanjSane tudi izolativne sposobnosti umetnega mate-
riala.

@ Spajkanje na delih, ki so pod napetostjo, je zato prepo-
vedano.

@ Poskrbite, da ne more priti do nenamernega vklopa.
Segretega odspajkalnika ne puscajte brez nadzora.

@ Odspajkalnik je dovoljeno uporabljati samo v tehni¢no
brezhibnem stanju.

@ Uporabljajte primero zas€itno obleko. Tekoéi cin za
spajkanje vas lahko opece.

2. Tehnicni opis

Odspajkalnik DXV 80 je konstruiran za priklop na vse elek-
tronsko regulirane postaje WELLER z 80 W prikljuéno teh-
niko. Visokokakovostni senzor in tehnika prenosa toplote
zagotavljata natanéno regulacijo temperature odspajkalni-
ka. Odspajkalnik je Se posebej primeren za opremljanje in

servisiranje tiskanih vezij, izdelanih v SMD ali konvencio-
nalni tehniki. Razlicne sesalne Sobe serije X in glave
odspajkalnika CSF odpravijo marsikatero tezavo, ki se
pojavlja pri odspajkanju. Odsesavanje sprozite s pritiskom
na stikalo na prst. Posoda za zbiranje spajke je sestavlje-
na iz ene enopotne kartuSe s filtrom. Enostavna in hitra
menjava enopotne kartuSe zmanj$a vzdrzevalna dela na
odspajkalniku na minimum. Rocaj, dovodni kabel in podt-
laéna cev so izdelani iz antistaticnega materiala in zaok-
rozujejo visok kakovostni standard odspajkalnika.

3. Pred uporabo

Odlozite odspajkalnik v varovalni odlagalnik. Vtaknite
prikljuéni vti¢ v prikljuéno dozo krmilne naprave in ga bloki-
rajte. Prikljucite podtlacno cev na prikljuéni nastavek (Vac)
krmilne naprave. Vkljudite krmilno napravo in nastavite
zeleno delovno temperaturo (priporo¢eno 380°C / 716°F).
Utripanje luck za opti¢no kontrolo krmiljenja na krmilni
napravi signalizira, da je dosezena delovna temperatura.
Odsesavanje sprozite s pritiskom na stikalo na prst.

4. Navodila za delo

Notranji premer sesalne Sobe mora priblizno ustrezati pre-
meru izvrtine v tiskanem vezju. Postavite sesalno Sobo v
navpiéni polozaj in vkljucite podtlak Sele takrat, ko se
spajka v celoti raztali. Med postopkom odsesavanja premi-
kajte prikljuéek komponent v kroznem gibanju. Ce ni odse-
sana vsa spajka, Se enkrat nanesite spajko na spajkalno
mesto in ponovite postopek odspajkanja. Uporaba dodatne
Zice za spajkanje zagotavlja dobro sposobnost omocenja
sesalne Sobe in dobro toplotno prevodnost.

4.1 Ciséenje, vzdrzevanje

Za doseganje dobrih rezultatov pri odspajkanju je treba
redno Cistiti glavo odspajkalnika. Sem spada ciSCenje
sesalne Sobe in sesalne cevi, menjava enopotne kartuse
(9) ter kontrola tesnil in filtra. Vedno vstavite novo enopot-
no kartu$o, saj lahko v nasprotnem primeru pride do netes-
nosti.

Za CiS¢enje odprtine sesalne Sobe uporabite orodje za
ciscenje (5 13 500 99) s pripadajoco Eistilno iglo. Sesalno
cev Cistite brez namescene sesalne Sobe in s pomocjo
Cistilne krtace (5 87 418 23).

Tehniéni podatki

Prikljuéna napetost
Moc¢
Temperaturno obmocje:

80 W

24 V AC zascitna nizka napetost

50°C - 450°C (150°F — 850°F)
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Obloge umazanije v obmogju konusa o€istite s pomocjo
nastavka za Cis¢enje (5 87 067 94) konusa grelnega tele-
sa.

4.2 Menjava enopotne kartuse

Odspajkalnik primite tako, da bo konica usmerjena
navzgor. Za menjavo enopotne kartuSe povlecite lezis¢e
filtra (6) nazaj, da se zaskoCi. Zdaj lahko izvlecete lezis¢e
filtra ter zamenjate enopotno kartuso (9).

Pri tem pazite na polozaj vgradnje z ozirom na lego (10) in
smer pretoka (9) kartuse (glej sliko).

Odstranite morebitne ostanke spajke v notranjosti spajkal-
nika. LezisCe filtra skupaj z novo kartu$o poravnana vsta-
vite v drzaj (7) in aktivirajte sprozilec (8). Odspajkalnik je
zdaj pripravljen za delo.

4.3 Menjava sesalne Sobe

Sesalno Sobo zamenjajte v ogretem stanju. Odspajkalnik
drzite v pokonénem polozaju. Orodje za menjavo natakni-
te na sesalno $obo. Sobo zavrtite za priblizno 45° in jo
tako sprostite. Nato snemite Sobo skupaj z orodjem.

Pozor
Nevarnost opeklin! Sneta sesalna Soba je Se zmeraj
vroca.

Novo sesalno Sobo pri names¢anju in fiksiranju narahlo
pritisnite ob grelno telo.

5. Obseg dobave
DXV 80 Set
Odspajkalnik

AKYV odlagalnik

Krtaca za CisCenje
Cistilec konusa

Orodje za ¢iSCenje
Sesalna Soba DX 112
Sesalna Soba DX 113
Navodila za uporabo
Enopotne kartuSe, 5 kom

DXV 80

Odspajkalnik

Krtaca za CisCenje
Cistilec konusa

Navodila za uporabo
Enopotne kartu$e, 5 kom.

Slika - program sesalnih Sob, glejte stran 41
Slika - eksplozijska risba, glejte stran 42

Pridrzujemo si pravico do tehni¢énih sprememb!
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Taname teid meile selle Welleri lahtijootekolvi DXV 80
ostuga osutatud usalduse eest! Valmistamisel on jérgitud
kdige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad
seadme laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevotmist see kasu-
tusjuhend ja need ohutuseeskirjad tahelepanelikult labi!
Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik teie tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust seadme teistsu-
guse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise, samu-
ti juhendi omavolilise muutmise korral.

Ohutusjuhised
@ Kui lahtijootekolbi ei kasutata, tuleb see tingimata ase-
tada ohutushoidikusse.

@ Arge viige kuuma lahtijootekolvi lahedusse pélevaid
esemeid!

@ Antistaatilised plastmassid on staatiliste laengute valti-
miseks varustatud elektrit juhtivate taitematerjalidega.
See vahendab plastmassi isoleerivaid omadusi.

@ Toode teostamine pinge all olevate detailidega ei ole
lubatud.

@ Viltige ettekavatsematuid toid. Arge kunagi jatke
kuuma lahtijootekolbi iima jarelevalvetal

@ Lahtijootekolbi tobib kasutusele votta ainult siis, kui see
on tehniliselt laitmatus seisukorras.

@ Kasutage sobivat kaitserdivastust! Vedel jootetina teki-
tab pdletusohtu.

2. Kirjeldus

Lahtijootekolbi DXV 80 on vdimalik (ihendada kdikide
elektrooniliselt juhitavate 80W iihendusvéimsusega WEL-
LERI lahtijooteseadmete kiilge. Kdrgekvaliteediline andur
ja soojusiilekandetehnika garanteerivad lahtijooteinstru-
mendi temperatuuri tdpse reguleerimise. Lahtijootekolb on
sobib hésti SMD- vdi harilikul meetodil koostatud triikiplaa-
tide viimistiemiseks ja remontimiseks.

Erinevad X-seeria dratdmbediiusid ja CSF lahtijootepead
lahendavad sealjuures paljud lahtijootmisprobleemid. Ara-
tdmbeprotsess kéivitatakse vajutusega sérmilllitile. Tina
kogumisanum koosneb filtriga varustatud Uhekordsest
kassetist. Uhekordse kasseti lihtne ja kiire vahetamine
vahendab lahtijootekolvi hoolduskulusid miinimumini.

Kéepide, toitejuhe ja vaakumivoolik on valmistatud anti-
staatilisest materjalist ja tdiendavad selle lahtijootekolvi
korget kvaliteedistandardit.

3. Kasutuselevott

Asetage lahtijootekolb ohutushoidikusse. Uhendage
Uhenduspistik juhtploki henduspuksiga ja fikseerige Tor-
gake vaakumivoolik juhtploki Gihendusnipli (Vac) otsa. Lili-
tage juhtplokk sisse ja seadistage soovitud temperatuur
(soovitavalt 380°C / 716°F). Optilise reguleerimiskontrolli
vilkumine juhtplokil annab mérku td6temperatuuri saavu-
tamisest. Imemisprotsess kaivitatakse vajutusega sormli-
litile.

4. To6juhised

Aratbmbediilisi siselabimddt peaks vastama umbes plaa-
di ava labimdodule. Asetage aratdmbeduus vertikaalselt
kohale ja liilitage vaakum sisse alles siis, kui joodis on
taielikult tiles sulanud. Aratdmbeoperatsiooni jooksul liigu-
tage komponendi (ihenduselementi ringikujuliselt. Kui
kogu joodist ei 6nnestu &ra tommata, katke jootekoht uue-
sti tinaga ja korrake lahtijooteoperatsiooni. Tdiendava joo-
tetraadi kasutamisel saavutate aratémbedUusi hea niisku-
mise ja kindlustate hea soojusjuhtivuse.

4.1 Puhastamine, hooldus

Et saavutada héid lahtijootetulemusi, on oluline lahtijoote-
pead korrapéraselt puhastada. Siia hulka kuulub ka &ra-
tdmbeduisi ja aratdmbetoru puhastamine, ihekordse
kasseti (9) vahetamine ning tihendite ja filtrite kontrollimi-
ne. Paigaldage alati uued Uhekordsed kassetid, sest
vastasel juhul voib tekkida ebatihedus.

Kasutage aratdmbedilsi ava puhastamiseks puhastusin-
strumenti (5 13 500 99) koos vastava puhastusndelaga.
Aratdmbetoru puhastatakse ilma aratdmbediiisita ja seda
tehakse puhastusharjaga (5 87 418 23).

Tehnilised andmed

Toitepinge
Vaimsus 80 W
Temperatuurivahemik:

24 V AC ohutu madalpinge

50°C - 450°C (150°F — 850°F)
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Koonuse piirkonda ladestunud mustust saab eemaldada
kiittekehakoonuse puhastusotsikuga (5 87 067 94).

4.2 Uhekordse kasseti vahetamine

Hoidke lahtijootekolbi &ratdmbediiiisiga iilepoole. Uhe-
kordse kasseti vahetamiseks tuleb témmata filtriraami (6)
suunaga tahapoole, kuni see fikseerub. Filtriraami saab
nuidd vélja votta ja Uhekordse kasseti (9) vélja vahetada.

Jalgige paigaldamisel kasseti asendit (10) ja l&abivoolusu-
unda (9) (vaata joonist).

Eemaldage lahtejootekolvi sisemusest sinna kogunenud
voimalikud tinajaagid. Asetage filtriraam koos uue kasseti-
ga uuesti késiinstrumendi (7) sisse nii, et selle esiserv
oleks Uhtlane. Seejarel vajutage pééstikule (8). Lahtijoote-
kolb on niid jalle t66valmis.

4.3 Aratdmbediiiisi vahetamine

Vahetage &ratbmbeduise ainult kuumas olekus. Hoidke
lahtijootekolbi vertikaalselt. Asetage vahetusinstrument
aratbmbeduisile. Keerake &ratdmbeduis lihikese poor-
dega (ca 45°) lahti ja votke koos instrumendiga maha.

Tahelepanu

Poletusoht! Aratombediiiis on pérast véljavotmist
veel kuum.

Uue &ratdmbeduisi paigaldamiseks ja kinnitamiseks vaju-
tage seda kergelt vastu kittekeha.

5. Tarne sisu

DXV 80 Set DXV 80

Lahtijootekolb Lahtijootekolb

AKV hoidik Puhastushari
Puhastushari Koonuse puhasti
Koonuse puhasti Kasutusjuhend
Puhastusinstrument 5 tk Uhekordne kassett

Aratémbediitis DX 112
Aratémbediitis DX 113
Kasutusjuhend

5 tk. Uhekordne kassett

Joonis Aratdmbediiside valik, vaata lehekiilg 41
Joonis Kirjeldav joonis, vaata lehekiilg 42

Tehnilised muudatused voimalikud!

Saksa keel
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Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller* atli-
tavimo jtaisg DXV 80. Jis pagamintas pagal griez¢iausius
kokybés reikalavimus, uztikrinancius nepriekaistingg veiki-

A 1. Démesio

Prie$ pradédami naudotis jtaisu, atidZiai perskaitykite Sig
naudojimo instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikan-
tiems saugos reikalavimy kyla pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje aprasyta
paskirtj ir kas nors savavaliSkai keiCiama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Saugos reikalavimai
@ Nenaudojama atlitavimo jtaisg visada laikykite originalia-
me dékle.

@ Arti karsto jtaiso nelaikykite degiy daikty.

@ Siekiant iSvengti statiniy iSkrovy, antistatiniai plastikai
uzpildyti laidZiomis medziagomis. Taip sumazinamos
plastiko izoliacinés savybés.

@ Nedirbkite su dalimis, jei jose neiSjungta jtampa.

@Imkités saugumo priemoniy, kad prietaiso kas nors
netyCia nejjungty. Karsto atlitavimo jtaiso niekada nepa-
likite be priezitiros.

@ Galima eksploatuoti tik techniSkai nepriekaistingos
buklés atlitavimo jtaisg.

@ Naudokite tinkamus apsauginius drabuzius. Skystas lyd-
metalis gali nudeginti.

2. Aprasymas

Atlitavimo jtaisg DXV 80 galima jungti prie visy elektro-
niSkai reguliuojamy 80 W ,WELLER" atlitavimo jrenginiy.
Aukstos kokybeés jutikliy ir Silumos perdavimo technika uzti-
krina tiksly temperatiros reguliavimg atlitavimo jrankyje.
Atlitavimo jtaisas ypa¢ tinkamas SMD arba jprastiniy
spausdintiniy plok&¢iy papildomam apdorojimui ir taisymui.
Jvairis X serijos siurbtukai ir CSF atlitavimo galvutés atli-
tuojant iSsprendzia daug problemy.Siurbimas suaktyvina

mas jungikliu. Alavo rinktuvg sudaro vienkartiné kaseté su
filtru. Kadangi vienkarting kasete galima lengvai ir greitai
pakeisti, Zymiai supaprastéja atlitavimo jtaiso priezilra.
Rankenélé, maitinimo kabelis ir vakuumo Zarna pagaminti
i$ antistatinés medziagos ir papildo aukstg Sio atlitavimo
jtaiso kokybés standarta.

3. Pradedant naudotis

Atlitavimo jtaisg padékite j apsauginj déklg. Kistukg jkiskite
j valdymo jtaiso lizdg ir uzfiksuokite. Vakuumo Zzarng
uzmaukite ant valdymo jtaiso movos (,Vac®). Jjunkite valdy-
mo jtaisg ir nustatykite norimg darbine temperatirg (reko-
menduojama 380°C / 716°F). Kai pasiekiama darbiné tem-
peratura, valdymo jtaise pradeda mirkséti optinés regulia-
vimo kontrolés indikatorius. Siurbimas suaktyvinamas
jungikliu.

4, Darbo nurodymai

Siurbtuko vidinis diametras turéty daugmaz atitikti plokstés
skylés skersmenj. Siurbtukg uzdékite statmenai ir vakuu-
ma suaktyvinkite tik visiskai iSsilydzius lydmetaliui. Siurbi-
mo metu ratu sukite detale ties jos prijungimo vieta. Jei
iSsiurbtas ne visas lydmetalis, ant atlituojamos vietos dar
uzdékite alavo ir pakartokite atlitavimo procesg. Naudojant
papildoma litavimo laidg, uztikrinamas geras siurbtuko
sukibimas ir Silumos laidumas.

4.1 Valymas, techniné priezidra

Siekiant gery atlitavimo rezultaty, btina reguliariai valyti
atlitavimo galvute. Reikia valyti siurbtukg ir siurbimo
vamzdelj, pakeisti vienkartine kasete (9) bei patikrinti tarpi-
Klius ir filtrus. Visada dékite tik naujg vienkartine kasete,
prieSingu atveju gali atsirasti nesandariy viety.

Norédami iSvalyti siurbtuko skylute, naudokite valymo
jrankj (5 13 500 99) su tinkama adata. Siurbimo vamzdelis
valomas $epeciu (5 87 418 23) iSémus siurbtuka.

NeSvarumus kugio formos dalyje galima pasalinti kaitinimo
elementui skirtu valymo jdéklu (5 87 067 94).

Techniniai duomenys

Maitinimo jtampa
Galingumas
Temperatiros diapazonas:

80 W

24 V AC apsauginé zemoji jtampa

50°C - 450°C (150°F — 850°F)
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Lietuviskai

4.2 Vienkartinés kasetés keitimas

Atlitavimo jtaisg su siurbtuku laikykite nukreipe j virSy.
Norint pakeisti vienkarting kasete, atgal patraukiamas filtro
laikiklis (6), kol jis uzsifiksuos. Dabar filtro laikiklj galima
iSimti ir pakeisti vienkarting kasete (9).

Kasete gerai jdékite atsizvelgdami j jos padétj (10) ir tekeé-
jimo kryptj (9) (zr. pav.).

1§ atlitavimo jtaiso vidaus paSalinkite alavo likucius (jei jy
ten yra). Filtro laikiklj kartu su nauja kasete i$ priekio vél
jdékite j rankenéle (7) ir paspauskite tvirtiklj (8). Atlitavimo
jtaisas veél parengtas darbui.

4.3 Siurbtuko keitimas

Keiskite tik karstus siurbtukus. Atlitavimo jtaisg laikykite
statmenai. Keitimo jrankj uzmaukite ant siurbtuko ir Siek
tiek pasuke (mazdaug 45°) atlaisvinkite siurbtukg ir iSimki-
te su jrankiu.

Démesio
Pavojus nudegti! ISimtas siurbtukas kurj laikg dar bus
karstas.

Dédami ir jtvirtindami naujg siurbtuka, Siek tiek paspauski-
te jj prie kaitinimo elemento.

5. Komplektas
DXV 80 komplektas
Atlitavimo jtaisas

AKV déklas

Valymo Sepetys

Kugio formos kaitinimo elemento valiklis
Valymo jrankis
Siurbtukas DX 112
Siurbtukas DX 113
Naudojimo instrukcija
Vienkartiné kaseté, 5 vnt.

DXV 80

Atlitavimo jtaisas

Valymo Sepetys

Kugio formos kaitinimo elemento valiklis
Naudojimo instrukcija

Vienkartiné kaseté, 5 vnt.

Siurbtuky gama, pav., Zr. psl. 41
Surinkimo brézinys, Zr. psl. 42

Galimi techniniai pakeitimai!
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Vaciski

Pateicamies izradito uzticibu, iegadajoties Weller atlo-
désanas lodamuru DXV 80. RazoSanas procesa ievérotas
visstingrakas kvalitates prasibas, kas nodroSina nevaino-
jamu iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu

Pirms sakat lietot ierici, noteikti uzmanigi izlasiet So lie-
tosanas instrukciju un dro$ibas norades. So droéibas
noteikumu neievéro$ana apdraud veselibu un dzivibu.

Ja iekartu izmanto, neievérojot lietoSanas instrukciju, ka
ari veic neatlautas un nesaskanotas izmainas, razotajs
neuznemas atbildibu par sekam.

DrosSibas norades
@ Novietojiet atlodésanas lodamuru vienmér uz originala
palikina.

@ Nodrosiniet, lai atlodéSanas lodamura tuvuma neatra-
stos degosi priekSmeti.

@ Lai izvairitos no statiskas uzlades, antistatiskas plast-
masas detalas ir piepilditas ar stravu vadodiem materi-
aliem. Tadejadi ir samazinatas plastmasas izolgjosas
Tpasibas.

@ Stravai pieslegtam detalam nedrikst veikt nekadus dar-
bus.

@ Izvairieties no nefiSas ieslégSanas. Nekada gadijuma
neatstajiet atlodéSanas lodamuru bez uzraudzibas.

@ Atlodesanas lodamuru drikst lietot tikai tad, ja tas ir teh-
niski nevainojama stavoklr.

@ Lietojiet piemérotu aizsargapg@érbu. lespéjams apded-
zinaties ar karstu lodalvu.

2. Apraksts

AtlodéSanas lodamuru DXV 80 var pieslégt visam elektro-
niski vaditajam WELLER atlodeSanas iericem ar 80 W
piesleguma tehniku. Augstvértiga sensoru un sil-
tumparneSanas tehnika nodroSina precizu atlodéSanas
instrumenta temperatiras rezimu. AtlodéSanas lodamurs
ir ipasi piemérots pécapstradei un remontdarbu veikSanai

SMD vai konvencionali aprikotam vaditajplatem. Dazadi X
sérijas atslkSanas uzgali un CSF atlodéSanas galvas
tadejadi atrisina daudzas atlodéSanas problémas.
AtslikSana sak darboties, nospiezot slédzi. Lodalvas
savak$anas tvertne sastav no vienreizéjas lietoSanas
patronas ar filtru. VienkarS8a un atra vienreizéjas lie-
toSanas patronas nomaina samazina atlodéSanas
lodamura apkopei nepiecieSamo laiku. Rokturis, pievada
kabelis un vakuuma 8lutene ir izgatavoti no antistatiska
materidla un papildina $i atlodéSanas lodamura augstos
kvalitates standartus.

3. Lietosanas uzsaksana

Novietojiet atlodéSanas lodamuru uz droSibas palikina.
levietojiet piesleguma kontaktdakSu vadibas bloka ligzda
un nofiksgjiet to. Pievienojiet vakuuma $|lteni vadibas
bloka nipelim (Vac). leslédziet vadibas bloku un noregule-
jiet velamo darba temperatiru (ieteicams 380°C / 716°F).
Gaismas diodes mirgoSana vadibas bloka signalizé par
darba temperaturas sasniegSu. AtsukSana sak darboties,
nospiezot slédzi.

4. Norades darbam

AtstkSanas uzgala iek$éjam diametram jablt apméram
tikpat lielam, cik liels ir plates caurumu diametrs. Novieto-
jiet atsiikS8anas uzgali vertikali un ieslédziet atsukSanu
tikai tad, kad lodalva pilniba izkususi. Atstikanas laika
groziet detalas pieslégvietu. Ja neatstic visu lodalvu, vei-
ciet atkartotu lodéSanas vietas alvo$anu un atkartojiet
atlodéSanu. lzmantojot papildu lodalvas stiepli, tiek
saglabatas atstkSanas uzgala labas mitrinaSanas
ipasibas un nodrosinata laba siltumvadiSana.

4.1. TifiSana, apkope

Lai panaktu labu atlodéSanas rezultatu, atlodéSanas galvu
regulari jatira. Veicot firianu, jatira atsuk$anas uzgalis un
atsukSanas caurule, janomaina vienreizéjas lietoSanas
patrona (9), ka ari japarbauda blivejums un filtri. Vienmer
ievietojiet jaunas vienreizéjas lietoSanas patronas, jo pre-
téja gadijuma var rasties noplude.

AtstkSanas uzgala atveres firiSanai izmantojiet tiriSanas
instrumentu (5 13 500 99) ar piemérotu tiriSanas adatu.
AtstikSanas caurule jatira bez atsukSanas uzgala un

tindanai jaizmanto suka (5 87 418 23).

Tehniskie dati

Piesleguma spriegums
Jauda 80 W
Temperatiras diapazons:

24 V AC pazeminats spriegums

no 50°C lidz 450°C (no 150°F lidz 850°F)
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Netirumu nogulsnes pie konusa var notirit ar sildelementa
konusa tiriSanas ieliktni (5 87 067 94).

4.2, Vienreizejas lietoSanas patronas nomaina

Turiet atlodéSanas lodamuru ar atsitikS8anas uzgali uz
augSu. Lai nomainitu vienreizéjas lietoSanas patronu,
pavelciet uz aizmuguri filtra ietvaru (6), lidz tas nofikséjas.
Tagad filtra ietvaru iesp&jams iznemt un var nomainit vien-
reizéjas lietoanas patronu (9).

Pievérsiet uzmanibu patronas ievietoSanas stavoklim
attieciba uz poziciju (10) un caurpludes virzienam (9)
(skatiet attélu).

Ja atlodésanas lodamura iekSpusé manat lodalvas atliku-
mus, notiriet tos. levietojiet filtra ietvaru kopa ar jauno
patronu rokas moduli (7) un ieslédziet izraisitaju (8). Atlo-
déSanas lodamurs tagad ir darba kartiba.

4.3. AtsukSanas uzgala nomaina

Nomainiet atsikSanas uzgalus kamer tie karsti. Turiet
atlodéSanas lodamuru vertikala stavokli. Uzmauciet
nomainas instrumentu uz atstik$anas uzgala un nedaudz
pagrieziet (aptuveni par 45°), atskrivéjiet atsukSanas
uzgali un ar instrumenta palidzibu nonemiet to.

Uzmanibu
Apdedzinadanas risks! Péc nonems$anas, atsuk$anas
uzgalis vél ir karsts.

levietojot un nofikséjot jauno atsikSanas uzgali, viegli
uzspiediet sildelementam.

Vaciski

5. Piegades komplekts
DXV 80 Set

Atlodesanas lodamurs

AKV paliktnis

Tirdanas suka

Konusa tiritajs

Tirnanas instruments

AtsukSanas uzgalis DX112
AtsukSanas uzgalis DX113
LietoSanas instrukcija

5 gab. Vienreizgjas lietoSanas patronas

DXV 80

Atlodesanas lodamurs

Tirdanas suka

Konusa tiritajs

LietoSanas instrukcija

5 gab. Vienreizgjas lietoSanas patronas

Attéls: atsukSanas uzgalu programma, skatiet 41. lappusi
Attéls: detalizéts ziméjums, skatiet 42. lappusi

Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!
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Suction Nozzles
DX- Serie

et ==f -
> DX 110 19 0.7 25
() DX 1M 25 0.7 25
cz= DX 112 23 1,0 25
dE= DX 13 25 1.2 25
dgED> DX 113 HM 25 12 25
dE- DX 114 33 1,8 25
(5= DX 115 19 0.7 29
wiap— DX 116 2.7 12 29
= DX 117 29 15 25
E> DX 118 15 0,7 23
dg=— DX 19 11 0.7 33
ag= DX 120 25 11 22
B Mefspitze 3.3 0.55 215
=1 & Konusreiniger DSX

4D9R707_3

M

Teilenummer

513140 99
51314199
51314299
513143 99
513150 99
513144 99
51314599

513146 99
513147 99

513148 99
51315199
51315299

513153 99
587 067 94
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